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BIJA Industrie est une entreprise francaise basée en
France, spécialisée dans la conception, la fabrication et la
distribution d'outils et doutillages spécifiques pour les

secteurs aéronautiques et industriels.

Plus de vingt années au service de l'industrie aéronautique,
de ses exigences de qualité, de suivi et d'accompagnement,
permettent a BIJA Industrie de seclasser parmi les leaders
du secteur et d’'accompagner toutes les filieres aéronautiques
civiles et militaires dans la création, le développement et la

mise en oeuvre opérationnelle de leurs objectifs.

BIJA Industrie, c’'est une équipe passionnée préte a répondre
aux exigences les plus strictes de ses clients. Une entreprise
innovante a taille humaine qui allie réactivité, flexibilité et

technicité a I'échelle nationale et internationale.
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OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

LES INDISPENSABLES

Fraisureurs CARBURE avec pilote

FC200 - Pilote @ 2.00
FC240 - Pilote @ 2.40
FC250 - Pilote @ 2.50
FC280 - Pilote @ 2.80
FC300 - Pilote @ 3.00
FC317 - Pilote @ 3.17
FC350 - Pilote @ 3.50
FC400 - Pilote @ 4.00
FC415 - Pilote @ 4.15
FC476 - Pilote 34.76
FC480 - Pilote @ 4.80
FC500 - Pilote @ 5.00
FC560 - Pilote @ 5.60
FC600 - Pilote @ 6.00
FC794 - Pilote @ 7.94
FC800 - Pilote @ 8.00
FC952 - Pilote @ 9.52
FC100 - Pilote @ 10.0

FP240 - Pilote & 2.40
FP250 - Pilote @ 2.50
FP300 - Pilote & 3.00
FP317 - Pilote @ 3.17
FP320 - Pilote & 3.20
FP350 - Pilote @ 3.50
FP400 - Pilote & 4.00
FP415 - Pilote @ 4.15
FP476 - Pilote @ 4.76
FP480 - Pilote & 4.80
FP500 - Pilote & 5.00
FP560 - Pilote & 5.60
FP600 - Pilote & 6.00
FP635 - Pilote & 6.35
FP794 - Pilote @ 7.94
FP80O0 - Pilote & 8.00
FP952 - Pilote & 9.52
FP100 - Pilote @ 10.0

100°

90°& 130°
SUR DEMANDE

Fraisureurs PCD avec pilote

Diamant polycristallin

Pour :
Aluminium,
Titane, (Composite)

L PL . — \
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100°

130°
SUR DEMANDE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Pour :
Composite, CFRP

OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

LES INDISPENSABLES

Fraisureurs HSS-E Co8 avec pilote

FH200 - Pilote @ 2.00
FH238 - Pilote @ 2.38
FH240 - Pilote @ 2.40
FH250 - Pilote @ 2.50
FH280 - Pilote @ 2.80
FH300 - Pilote @ 3.00
FH317 - Pilote @ 3.17
FH320 - Pilote @ 3.20
FH350 - Pilote @ 3.50
FH400 - Pilote @ 4.00
FH415 - Pilote 3 4.15
FH476 - Pilote @ 4.76
FH480 - Pilote @ 4.80
FH500 - Pilote @ 5.00
FH560 - Pilote @ 5.60
FH600 - Pilote @ 6.00
FHé635 - Pilote @ 6.35
FH794 - Pilote @ 7.94
FH800 - Pilote @ 8.00
FH952 - Pilote @ 9.52
FH100 - Pilote @ 10.0

100°

90°,120° & 130°
SUR DEMANDE

Pour :
Aluminium (Titane)

Adaptateurs support pour fraisureurs

AD4M6 - M6x100 queue @ 4.00
AD6M6 - M6x100 queue @ 6.00
AD8MG6L - M6x100 queue @ 8.00 long

AD6MS8 - M8x100 queue @ 6.00
AD8MS8 - M8x100 queue & 8.00
ADS8MBSL - M8x100 queue @ 8.00 long

AD10M10 - M10x100 queue & 10.00
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OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

DC250-@2.50
DC317-J3.17
DC320-@J3.20
DC330-J3.30
DC400 - J4.00
DC410-7J4.10
DC413-04.13
DC416-04.16
DC420-7J4.20
DC480-J4.80
DC481-0J4.81
DC482-7J4.82
DC494 -0 4.94
DC510-d5.10
DC600 - & 6.00
DC620 -3 6.20
DC650-J 6.50

LES INDISPENSABLES

Forets dague CARBURE 3 lévres

+0,007
+0,002

h
JM
[
i
3
|
Y
|
|
oD

OAL =100

Pour :
Aluminium,
Composite, Titane

Kit de trépans
HCK12M

7 Trépans:
5/16"-3/8"-7/16"
1/2"-9/16"-5/8" - 3/4"

1 Arbre porte-trépan

2 Pilotes

3 Clés de montage

1 Pointeau

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

LES INDISPENSABLES

Fraises HSS-E Co5 pour nid d’abeilles

NYO9 - Fraise Nida @ 9.00

NY10 - Fraise Nida @ 10.00
NY11 - Fraise Nida @ 11.00
NY12 - Fraise Nida @ 12.00
NY13 - Fraise Nida @ 13.00 ’
NY14 - Fraise Nida @ 14.00
NY15 - Fraise Nida @ 15.00
NY16 - Fraise Nida @ 16.00
NY17 - Fraise Nida @ 17.00
NY18 - Fraise Nida @ 18.00
NY19 - Fraise Nida @ 19.00
NY20 - Fraise Nida @ 20.00
NY25 - Fraise Nida @ 25.00

A

N

Butées micrométriques

BMF6S - M6x100 - Embase sécurité

BMF6S-N - Avec bague d'identification noire
BMF6S-B - Avec bague d'identification bleue
BMF6S-R - Avec bague d'identification rouge
BMF6S-V - Avec bague d'identification verte

BMF8S - M8x100 - Embase sécurité

BMF8S-N - Avec bague d'identification noire
BMF8S-B - Avec bague d'identification bleue
BMF8S-R - Avec bague d'identification rouge
BMF8S-V - Avec bague d'identification verte

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM 17
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OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

LES INDISPENSABLES

Forets a découper
|
B-FDCZ3 - @ 3 HSS-Co8 3dents 5=3

L15

L45

Trépans CARBURE 2 Iévres avec pilote

TPC100 - @ 10.0 Pilote @ 4

TPC105 - @ 10.5 Pilote @ 4

TPC110- @ 11.0 Pilote @ 4

TPC112- @ 11.2 Pilote @ 4

TPC115- @ 11.5 Pilote @ 4

TPC120 - @ 12.0 Pilote @ 4

TPC125 - @ 12.5 Pilote @ 4

TPC127 - @ 12.7 Pilote @ 4 - OAL -
TPC130-@ 13.0Pilote@4  PL_| _ R
TPC140 - @ 14.0 Pilote @ 4 o
TPC142 - @ 14.2 Pilote @ 4 | | B \u
TPC150 - @ 15.0 Pilote @ 4 “]L[ | iU |

TPC160 - @ 16.0 Pilote & 4 yau—
TPC162-@ 16.2 Pilote @4 354

TPC164 - @ 16.4 Pilote & 4

TPC174 - @ 17.4 Pilote @ 4

TPC180 - @ 18.0 Pilote & 4

TPC190 - @ 19.0 Pilote & 4

TPC200 - @ 20.0 Pilote @ 4 o it
TPC210 - @ 21.0 Pilote & 4 CFRP, Keviar
TPC220 - @ 22.0 Pilote @ 4

TPC230 - @ 23.0 Pilote & 4

TPC240 - @ 24.0 Pilote & 4

TPC250 - @ 25.0 Pilote & 4

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

OUTILS COUPANTS D'ASSEMBLAGE

LES INDISPENSABLES

NOS COFFRETS

MIC-HSS-ST VFET9H
Fraisureurs & Butées Fraisureurs & Pilotes
HSS, CW ou PCD En tirant

Brosses a métalliser
en poussant et
en tirant

ECA3113-BMP

Alésoirs @ 1.003 @ 4.90
Alésoirs @ 5.00a @ 10.0

ALEs
-5y
TRHSOS

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

VFLP27H

Fraises a lamer & Pilotes
En poussant

ECA3113-BMT

Trépans HSS
@ 10.0a @ 50.00

19



GAMME COMPLETE D'OUTILS
COUPANTS D'USINAGE AERONAUTIQUE

‘_E

2 3
o : o
F @ S§=Dhé |
)
]"_ COUTEAUX DE SURFACAGE
S=Dh6
S=Dh6 | g
% @ paia arems .
§
5 =Dhé ﬂLﬁ%-_A‘-&mﬂ-—
L L ‘
FRAISES ADETOURER AL = 104
FRAISES A RAINURER
FRAISES A SURFACER




OUTILS COUPANTS D'USINAGE OUTILS COUPANTS D'USINAGE

FRAISES COMPOSITES
Tres Hautes Performances

FRAISES COMPOSITES
Tres Hautes Performances

Fraise Fraise Fraise Fraise
Ravageuse Multi-dents Chevrons F2 Chevrons

Une gamme standard de différentes géométries avec
chacune un point fort afin d’atteindre exactement
vos exigences en matiere de qualité, durée de vie,
temps de cycle et forces de coupe.

FCM-D - FCM-G

Fraise composite multi-dents THP

Une fraise multi-usage, le meilleur compromis possible : qualité, performance
et longue durée de vie de 'outil.

FRC-D - FRC-G

Fraise ravageuse composite THP

Une fraise générant des forces de coupe tres faibles pour l'usinage de pieces
avec des configurations de faible rigidité, des forces de serrage faibles ou un

22

FRC-D - FRC-G FCM-G - FCM-D F2C FcC - ! A
porte-a-faux important de l'outil.
"Flute Management" F2C - FCC
Fraise Chevrons composite THP )
- I . Une fraise qui permet d’obtenir une excellente finition de surface. Evite les
~ fibres non coupées sur le dessus et le dessous de la piéce a usiner.
| | |
o . [/ FCM-G - FCM-D | FRC-G - FRC:D F2C - FCC
. . . i Application Ebauche et finition Ebauche Ebauche et finition
Fraisage sens conventionnel pour un meilleur état de surface — - -
Qualité de surface 2éme 3éme ler
Résistance de coupe 2éme ler 3éme
Exemple:FCC 8 Durée de vie ler 2éme 3éme
e 7000 tr/min "Flute Management" Oui Oui Légérement
¢ 0,20 mm/tr
Nombre de dents Variable (suivant @) Variable (suivant @) Variable (suivant @)
Sens de coupe Sens conventionnel (en opposition)

En avalant En opposition

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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OUTILS COUPANTS D'USINAGE

Fraise composite multi-dents THP

% FCM-D :Héiice a Droite - Coupe a Droite
FCM-G :Heélice a Gauche - Coupe a Gauche

S

Application:

Fraise trés hautes performances pour le
détourage de matériaux composites
sur machines a commande numérique.
Idéale pour gros enléevement de matiére.

Géométrie de l'outil :
Droite et gauche
Denture brise-copeaux
Bout facon fraise lime
Matiére de l'outil :
Carbure revétu Diamant
Pour:

Composite, CFRP

OUTILS COUPANTS D'USINAGE

Fraise ravageuse composite THP

OAL

FRC-D : Hélice a Droite - Coupe a Droite

FRC-G :Heélice a Gauche - Coupe a Gauche

Application:

Fraise trés hautes performances pour
le détourage de matériaux composites
sur machines a commande numérique.
Idéale pour gros enléevement de matiére.
Réduit les efforts de coupe, mais peut
nécessiter une opération de finition.

Géométrie de l'outil :
Droite et gauche
Denture ravageuse
Matiéere de l'outil :
Carbure revétu Diamant
Pour:

Composite, CFRP

Item Item F FL OAL
Coupe / Droite | Coupe / Gauche Inch mm Inch mm Inch mm
FRC-D001 1181 3 3 374 9.5 1.4961 38
FRC-G001 1181 3 3 374 9.5 1.4961 38
FRC-D002 1/8(.125) 3.175 3 374 9.5 14961 38
FRC-G002 2362 6 4 .7087 18 3.1496 80
FRC-D003 1575 4 3 5512 14 1.9685 50
FRC-G0OO3 315 8 4 .9449 24 3.5433 90
FRC-D004 1575 4 3 4724 12 2.4409 62
FRC-G00O4 .3937 10 4 1.1811 30 3.9370 100
FRC-D005 2362 6 4 .7087 18 2.6772 68
FRC-GOO5 4724 12 4 1.4173 36 4.3307 110
FRC-D006 1/4(.25) 6.35 4 4724 12 2.4803 63
FRC-D007 1/4(.25) 6.35 4 748 19 2.4803 63
FRC-D008 1/4(.25) 6.35 4 748 19 2.7165 69
FRC-D009 1/4(.25) 6.35 4 .9843 25 2.9921 76
FRC-D010 315 8 6 .9449 24 29134 74
FRC-D0O11 3/8(.375) 9.525 6 748 19 2.9921 76
FRC-D012 3/8(.375) 9.525 4 1.1024 28 3.0709 78
FRC-D013 3/8(.375) 9.525 6 1.1220 28.5 2.9921 76
FRC-D014 3937 10 4 1.1811 30 3.1496 80
FRC-D0O15 .3937 10 6 1.1811 30 3.1496 80
FRC-D016 4724 12 6 1.4173 36 3.3858 86
FRC-D017 1/2(.5) 12.7 6 .9843 25 2.9921 76
FRC-D018 1/2(.5) 12.7 6 1.4961 38 2.9921 76
FRC-D019 1/2(.5) 12.7 6 1.4961 38 3.4646 88

Item Item 2 F FL OAL

Coupe / Droite | Coupe / Gauche Inch mm Inch mm Inch mm

FCM-D001 1181 3 6 374 9.5 17717 45
FCM-G001 1181 3 6 374 9.5 1.4961 38

FCM-D002 1/8(.125) 3.175 6 248 6.3 14961 38
FCM-G002 1/8(.125) 3.175 6 374 9.5 1.4961 38

FCM-D003 1/8(.125) 3.175 6 374 9.5 14961 38
FCM-G003 .1575 4 6 .5512 14 1.9685 50

FCM-D004 1575 4 6 5512 14 1.9685 50
FCM-G004 2362 6 8 .748 19 2.6772 68

FCM-D005 1575 4 6 4724 12 2.4803 63
FCM-GO005 2362 6 10 .7087 18 3.4946 88

FCM-D006 3/16 (.1875) 4.763 6 374 9.5 2.0079 51
FCM-G006 1/4(.25) 6.35 .748 19 2.4803 63

FCM-D007 2362 6 .7087 18 2.6772 68
FCM-G007 5/16(.3125) 7.938 10 .9843 25 2.4803 63

FCM-D008 1/4(.25) 6.35 8 5118 13 24803 63
FCM-G008 .315 8 10 .9449 24 2.9134 74

FCM-DO009 1/4(0.25) 6.35 8 .748 19 24803 63
FCM-GO009 .315 8 14 .9449 24 3.7008 94

FCM-D010 1/4(.25) 6.35 10 .748 19 24803 63

FCM-G010 3/8(.375) 9.525 12 1.1024 28 2.9921 76

FCM-DO11 1/4(0.25) 6.35 12 0.748 19 2.4803 63

FCM-GO11 .3937 10 12 1.1811 30 3.1496 80

FCM-D012 1/4(.25) 6.35 8 .9843 25 2.9921 76

FCM-GO012 4724 12 14 1.4961 38 3.3858 86

FCM-D013 1/4(.25) 6.35 10 .9843 25 2.9921 76

FCM-G013 1/2(.5) 12.7 14 1.4961 38 3.7402 95

FCM-D014 1/4(.25) 6.35 12 .9843 25 2.9921 76
FCM-D015 1/4(.25) 6.35 8 1.2598 32 40157 102

FCM-D016 5/16(.3125) 7.938 10 .9843 25 24803 63

FCM-D017 .315 8 10 .9449 24 2.9134 74

FCM-D018 3/8(.375) 9.525 12 748 19 2.4803 63

FCM-D019 3/8 (.375) 9.525 12 1.1024 28 2.9921 76
FCM-D020 3/8(.375) 9.525 12 1.4961 38 40157 102

FCM-D021 .3937 10 12 1.1811 30 3.1496 80

FCM-D022 4724 12 14 1.4173 36 3.5838 86

FCM-D023 1/2(.5) 12.7 14 .9843 25 29921 76
FCM-D024 1/2(.5) 12.7 14 1.4961 38 3.9370 100
FCM-D025 1/2(.5) 12.7 16 2.0079 51 40157 102

24 WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Si vous ne trouvez pas l'outil correspondant a votre besoin (matiére de coupe, longueur utile,
longueur totale, attachement, nombre de dents, angle d’hélice, revétement, etc), nous
sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a contact@bija-industrie.com

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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OUTILS COUPANTS D'USINAGE

RECOMMANDATIONS

Les fraises FCM-G et FCM-D revétues diamant sont utilisées pour les opérations
d’ébauche et de semi-finition dans les matériaux composites.

APPLICATIONS

¢ Piece avec faible rigidité, forces de serrage
faibles ou porte-a-faux important de l'outil

e Rendement élevé dans les applications
d’ébauche

CARACTERISTIQUES

¢ Profil ravageuse pour un fraisage efficace
avec des forces de coupe extrémement
faibles

e Revétement spécifique qui fournit une
résistance supérieure a l'usure

¢ « Flute management » peut étre appliqué
en changeant la position de fraisage de
I'outil pour augmenter la durée de vie

OUTILS COUPANTS D'USINAGE

RECOMMANDATIONS

Les fraises FRC-G et FRC-D avec brise-copeaux fins sont spécialement concues pour
le détourage de matériaux composites avec fibres de carbone.

APPLICATIONS

¢ Excellent pour fibres de carbone, également bon
pour carbone/carbone

e Ebauche et finition hautes performances
e Application : plaque épaisse et mince

e Ramping et interpolation hélicoidale

CARACTERISTIQUES

e Géométrie et brise-copeaux spéciaux
pour éliminer les fibres non coupées et
le délaminage

e Forces de coupe extrémement faibles
pour une longue durée de vie de l'outil

¢ « Flute management » peut étre appliqué
en changeant la position de fraisage de
I'outil pour augmenter la durée de vie

Rainurage Détourage Poche : . - / 5
CONDITIONS DE COUPE
Matiére CFRP CFRTP C/C composite
Vc (m/min) 100- 180 80-150 120- 200
o f (mm/tour)
Ap<0.25.0 0.25.0< Ap < 0.25.0 0.5.8< Ap < 1.0 Ap=1.0 1.0<Ap<2.0 2.0<Ap<3.9
3a35 0.03-0.04 0.06-0.075 0.05-0.06 0.04-0.05 0.03-0.04 0.02-0.025
435 0.04-0.05 0.075-0.09 0.06-0.07 0.05-0.06 0.04-0.05 0.025-0.03
1575 0.08-0.10 0.15-0.18 0.12-0.15 0.10-0.12 0.08-0.10 0.05-0.06
8a9 0.12-0.20 0.24-0.37 0.19-0.30 0.16-0.25 0.12-0.20 0.08-0.12
9a10 0.19-0.24 0.36-0.45 0.29-0.36 0.24-0.30 0.19-0.24 0.12-0.15
12313 0.24-0.40 0.45-0.70 0.36-0.60 0.30-0.50 0.24-0.40 0.15-0.25
GUIDE DE SELECTION O:Excellent  X:Bon
Opération Type de machine Epaisseur piéce
Rainurage | Détourage | Ebauche Finition Ramping Plongée Manuel CN 5 axes Fin Epais
(o] (0] X X (o] (o] (0] (0] (0] (o]

CONDITIONS DE COUPE
Matiére CFRP CFRTP C/C composite
Vc (m/min) 100- 180 80-150 120- 200
o f (mm/tour)
Ap<0.25.0 0.25.0< Ap < 0.25.0 0.5.8<Ap < 1.0 Ap=10 1.0<Ap<2.0 2.8<Ap<3.0
3a35 0.03-0.04 0.06-0.075 0.05-0.06 0.04-0.05 0.03-0.04 0.02-0.025
435 0.04-0.05 0.075-0.09 0.06-0.07 0.05-0.06 0.04-0.05 0.025-0.03
1575 0.08-0.10 0.15-0.18 0.12-0.15 0.10-0.12 0.08-0.10 0.05-0.06
8a9 0.12-0.20 0.24-0.37 0.19-0.30 0.16-0.25 0.12-0.20 0.08-0.12
93410 0.19-0.24 0.36-0.45 0.29-0.36 0.24-0.30 0.19-0.24 0.12-0.15
12313 0.34-0.56 0.63-1.05 0.50-0.84 0.42-0.70 0.34-0.56 0.21-0.35
GUIDE DE SELECTION O:Excellent  X:Bon
Opération Type de machine Epaisseur piéce
Rainurage | Détourage | Ebauche Finition Ramping Plongée Manuel CN 5 axes Fin Epais
(o] (0] (0] X (o] (o] X (0] (0] (0] (o]
26 WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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OUTILS COUPANTS D'USINAGE

Fraise 2 dents Chevrons composite THP

\
N
‘, -

7/

Application:

Fraise tres hautes performances pour

le détourage de matériaux composites
sur machines a commande numérique.
Idéale pour gros enlévement de matiéere,
et haute vitesse d’avance.

Evite les fibres non coupées.

Excellents états de surface obtenus.

OUTILS COUPANTS D'USINAGE

Fraise Chevrons composite THP

FCC

Application:

Fraise trés hautes performances pour le
détourage de matériaux composites sur
machines a commande numérique.
Idéale pour gros enléevement de matiére.
Réduit les efforts de coupe, mais peut
nécessiter une opération de finition.
Géométrie de l'outil :

Hélice a droite - Coupe a droite
Denture ravageuse

Matiére de l'outil :

Carbure revétu Diamant

Pour:

Composite, CFRP

w ” ” . ) .
£ Géométrie de l'outil :
(=]
- OAL - n 2 clignts .
" Hélice chevrons, grande hélice
@ Coupe adroite
(3. ) .
Matiére de l'outil :
F2C Carbure revétu Diamant
Pour:
Composite, CFRP
. ] i FL OAL
em Inch mm Inch mm Inch mm
F2C-001 11181 3 2 374 9.5 14961 38
F2C-002 1/8 (.125) 3.175 2 374 9.5 1.4961 38
F2C-003 1575 4 2 5512 14 1.9685 50
F2C-004 2362 6 2 .7087 18 2.6772 68
F2C-005 1/4(.25) 6.35 2 748 19 2.9921 76
F2C-006 3.15 8 2 .9449 24 2.9134 74
F2C-007 3/8(.375) 9.525 2 748 19 2.9921 76
F2C-008 3/8(.375) 9.525 2 2.0079 51 40157 102
F2C-009 .3937 10 2 1.1811 30 3.1496 80
F2C-010 1/2(.5) 12.7 2 .9843 25 2.9921 76
F2C-011 1/2(.5) 12.7 2 2.0079 51 4.0157 102

Les fraises FC2 et FCC revétues diamant sont idéales pour les enlévements de matiére et
trés haute vitesse d’avance, tout en proposant une excellente surface de finition.

CARACTERISTIQUES

e Mécanisme de compression pour neutraliser

les forces de coupe afin d'éviter le délaminage sur
les parties inférieures et supérieures de la plaque

¢ Forces de coupe réduites pour une longue durée
deviede l'outil

APPLICATIONS

e Excellent dans les composites de carbone et de
verre ainsi que les matrices thermoplastiques

e Ebauche et finition hautes performances

e Application : plaque épaisse

Conditions de coupe sur simple demande

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Hélice a gauche (c6té queue)
Force de coupe vers le bas

Hélice a droite (coté bout)
Force de coupe vers le haut

(%] FL OAL
Item F
Inch | mm Inch | mm Inch | mm
FRAISES 3 DENTS
FCC-301 1181 8 374 9.5 1.4961 38
FCC-304 1575 4 3 5512 14 1.9685 50
FRAISES 4 DENTS
FCC-401 0.1181 3 4 374 9.5 1.4961 38
FCC-402 1/8(.125) 3.175 4 5591 14.2 1.4961 38
FCC-403 1/8(.125) 3.175 4 374 9.5 1.4961 38
FCC-404 .1575 4 4 5512 14 1.9685 50
FCC-405 2362 6 4 .5906 15 2.5591 65
FCC-406 2362 [¢) 4 .7087 18 2.6772 68
FCC-407 1/4(.25) 6.35 4 .748 19 2.4803 63
FCC-408 1/4(.25) 6.35 4 748 19 2.7165 69
FCC-409 315 8 4 7874 20 2.7559 70
FCC-410 315 8 4 9449 24 2.9134 74
FCC-411 3/8(.375) 9.525 4 8661 22 2.9921 76
FCC-412 3/8(.375) 9.525 4 1.1024 28 3.0709 78
FCC-413 3937 10 4 .9843 25 2.9528 75
FCC-414 .3937 10 4 1.1811 30 3.1496 80
FCC-415 4724 12 4 1.1811 30 3.937 100
FCC-416 4724 12 4 1.4173 36 3.3858 86
FCC-417 1/2(.5) 12.7 4 14961 38 2.9921 76
FRAISES 6 DENTS - POUR DETOURAGE ET FINITION A GRANDE AVANCE
FCC-606 2362 [¢) [¢) .7087 18 2.6772 68
FCC-610 315 8 6 9449 24 2.9134 74
FCC-614 3937 10 [ 1.1811 30 3.1496 80
FCC-616 4724 12 6 1.4173 36 3.3858 86
FCC-617 1/2(.5) 12.7 6 1.4961 38 4.0157 102
FRAISES 8 DENTS - POUR DETOURAGE ET FINITION A GRANDE AVANCE

FCC-814 3937 10 8 1.1811 30 3.1496 80
FCC-816 4724 12 8 1.4173 36 3.3858 86

Si vous ne trouvez pas l'outil correspondant a votre besoin (matiére de coupe, longueur utile,

longueur totale, attachement, nombre de dents, angle d’hélice, revétement, etc), nous

sommes en mesure de le réaliser en commande spéciale sous des délais courts.

Consultez-nous en nous faisant parvenir votre demande par e-mail a contact@bija-industrie.com

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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LUBRIFIANTS DE COUPE

La gamme de lubrifiants BOELUBE® est issue du partenariat
entre The Orelube Corporation et le groupe aéronautique BOEING®.
Les produits commercialisés sont brevetés et développés en
s'appuyant sur les activités de fabrication de BOEING® et sur son
expérience en lubrifiants. Ainsi la parfaite maitrise de la technologie
des lubrifiants propose des produits répondant au mieux aux
exigences fonctionnelles de I'industrie.

DES GAMMES ADAPTEES, PERFORMANTES ET FIABLES
LIQUIDES PATES SOLIDES

[ PERCAGE ) [ ALESAGE ) [FORMAGE) [CINTRAGE)

(POLISSAGE) (EBARBAGE) [ MEULAGE )

PROTECTION DE LA SANTE ET RESPECT DE LENVIRONNEMENT

Fabriquée avec des matériaux destinés aux soins personnels, la gamme
de lubrifiants biodégradables BOELUBE® n'est ni toxique ni irritante.
Ainsi nos produits ne causent pas de dermatose, procurent une haute
protection de la santé des opérateurs, ne nécessitent pas dopérations
de recyclage ou de traitements des déchets particuliers et peuvent étre
stockés indéfiniment.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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LUBRIFIANTS DE COUPE

LES LIQUIDES BOELUBE"

BOELUBE 70090

Ce produit est recommandé pour le forage, I'alésage, I'ébarbage, le
meulage, le fraisage, le rainurage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, le graphite, les matériaux composites, |'inconel, le kevlar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entiérement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

BOELUBE 70104 (100A)

Ce produit est recommandé pour le forage, le percage, l'alésage,
I'ébarbage, le meulage, le fraisage, le rainurage. Il est compatible avec
I'aluminium, le titane, I'acier inoxydable, les matériaux composites, |'inconel,
le kevlar, le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entierement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

BOELUBE 70106 (100F)

Ceproduitestrecommandé pour le forage, le percage, I'alésage, I'ébarbage,
le meulage, le fraisage, le rainurage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, I'acier inoxydable, les matériaux composites, |'inconel, le keviar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entiérement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

BOELUBE 70105

Ce produit est une microémulsion synthétique offrant l'onctuosité
supérieure des produits BOELUBE® lorsqu’il est dilué dans leau.
Ce produit est recommandé dans les opérations de fraisage, de percage,
d’'alésage et de meulage. Ce produit entierement biodégradable ne
contient aucun composant considéré comme dangereux.

LES SOLIDES BOELUBE"
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BOELUBE 70200

Ce produit est recommandé pour le forage, I'alésage, I'ébarbage, le
meulage, le fraisage, le sciage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, le graphite, les matériaux composites, l'inconel, le keviar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entierement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

LUBRIFIANTS DE COUPE

UNE VASTE GAMME

POUR UNE UTILISATION
AU QUOTIDIEN

FORAGE
ALESAGE
EBARBAGE
MEULAGE
FRAISAGE

LES PATES BOELUBE®

BOELUBE 70302 - Multi Use SOFT BLUE Paste

Ce produit est trés économique pour des travaux ponctuels tels que
le forage, le fraisage ou le percage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, |'acier inoxydable, les matériaux composites, |'inconel, le kevlar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entiérement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

BOELUBE 70305 - Multi Use HARD PINK Paste

Ce produit est trés économique pour des travaux ponctuels tels que
le forage, le fraisage ou le percage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, |'acier inoxydable, les matériaux composites, |'inconel, le kevlar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entiérement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

BOELUBE 70307 - Multi Use MEDIUM BLUE Paste

Ce produit est trés économique pour des travaux ponctuels tels que
le forage, le fraisage ou le percage. Il est compatible avec I'aluminium,
le titane, |'acier inoxydable, les matériaux composites, |'inconel, le kevlar,
le bois, les métaux ferreux et non-ferreux. Ce lubrifiant entiérement
biodégradable ne contient aucun composant chimique dangereux.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

FORMAGE

PERCAGE

SCIAGE
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METALLISATION

BROSSES A METALLISER
A LA DEMANDE

NOUS REALISONS
VOS BROSSES A METALLISER
SELON VOS BESOINS

METALLISATION METALLISATION
EN TIRANT DIAMETRE BROSSANT EN POUSSANT
de 6 mma 60 mm

DIAMETRE DE PILOTE
de2mma 25.4 mm

FIL INOX
ou
FIL ACIER LAITONNE

Corrosion galvanique : Ne pas utilser de fil acier laitonné sur structure aluminium
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METALLISATION

BROSSES DE METALLISATION

SELON LA NORME

[N A AJ
LA NORME ECA-3113 A POUR BUT DE DETERMINER
il
LA RELATION @ DE PILOTE / @ DE BROSSE
LETYPEET LE @ DES FILS
- ez . @ PERCAGE @ PILOTE @ BROSSE NORME
SERIE REFERENCE (mm) o i RONDELLE
BMP-SP06/21 2.2 2.1 6
BMP-SP07/26 27 2.6 7
BMP-SP08/31 3.2 3.1 8
BMP-SP10/41 4.2 41 10
EN2139
STANDARD BMP-SP12/47 48 4.7 12 EN2138
BMP-SP12/51 5.2 5.1 12
BMP-SP14/61 6.2 6.1 14
BMP-SP16/71 7.2 7.1 16
BMP-SP18/81 8.2 8.1 18
BMP-LSP14/41 4.2 41 14
BMP-LSP18/51 5.2 5.1 18
BMP-LSP20/61 6.2 6.1 20
LARGE BMP-LSP24/81 8.2 8.1 24 EN2914
BMP-LSP24/95 9.6 9.5 24
BMP-LSP24/120 12.1 12 24
BMP-LSP32/101 10.2 10.1 32
SPECIFIQUE
MODULE DE BMP-MSP14/51 5.2 5.1 14
MASSE
SPECIFIQUE )
ANTIVIBREUR | BMP-AVSP26/81 8.2 8.1 26

* Référence des versions en tirant : BMT-xxxxx

36
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METALLISATION

SOLUTIONS REACH

BROSSES A METALLISER
SUR BUTEE MICROMETRIQUE
AVEC ASPIRATION

L'UTILISATION D'UNE BUTEE MICROMETRIQUE BMM19 OU BMM23, PERMET DE REALISER LES
RESERVES DE METALLISATION EN SAFFRANCHISSANT DES RISQUES DE NON-CONFORMITE

BMM19 BMM23

Butée pour métallisation Butée pour métallisation

jusqu'a 19 mm jusqu'a 23 mm

COFFRET METALLISATION
F.O.D

ENTIRANT EN POUSSANT

CONFORME
A LANORMALISATION
AIRBUS HELICOPTERS
ECA-3113

ECA3113-BMT ECA3113-BMP
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MARTEAUX RIVEURS
ET TAS DE RIVETAGE

SN-Xdd

BOUTEROLLES

COFFRETS

TAS DE RIVETAGE
INERMET®

sn-Xc¢d

sn-Xed

S
%

MARTEAUX
DE
RIVETAGE




RIVETAGE RIVETAGE

—=PE L BOUTEROLLES
BOUTEROLLES FRANCE _ ) R
TETE FRAISEE / TETE RONDE
CHAMPIGNON
6084
6080
6081
Code @D DA L
03911800 = 22 102 TYPE DE RIVET TETE FRAISEE TETE RONDE
03911374 10.2 21 48
@ QUEUE 10.2 10.2 10.2 10.2 10.2 10.2
03910900 10.2 22 65 “
24-5.6 6.35& 9.52 2.4 3.2 40 4.8
03911809 10.2 22 66 @ RIVET 3/32"-7/32" 1/4" - 3.8" 3/32" 1/8" 5/32" 3/16"
60771150 10.2 31 20 60 | 60802111* | 60802116* | 60802141 | 60802142 | 60802143 | 60802144
60771155 10.2 31 150 - 90 60802211 | 60802216* | 60802241 | 60802242 | 60802243 | 60802244
60771160* 10.2 31 190 150 | 60802311 | 60802316 | 60802341 | 60802342 | 60802343 | 60802344
190 | 60802411 | 60802416 | 60802441 | 60802442 | 60802443 | 60802444
60 ] ] ] ] ] ]
BOUTEROLLES 4081 90 | 60812211* | 60812216 | 60812241 | 60812242 | 60812243 | 60812244
ARTICULEES 150 | 60812311 | 60812316* | 60812341 | 60812342 | 60812343 | 60812344
190 | 60812411 | 60812416 | 60812441 | 60812442 | 60812443 | 60812444
60 - - - - - -
6084 | : : : : : :
150 | 60842311* | 60842316* | 60842341* | 60842342* | 60842343* | 60842344*
190 | 60842411 | 60842416 | 60842441 | 60842442 | 60842443 | 60842444
60 - - - - - -
6085 — : : : : : :
Code oD oA OB 150 | 60852311* | 60852316* | 60852341 | 60852342 | 60852343 | 60852344
190 | 60852411* | 60852416* | 60852441 | 60852442 | 60852443 | 60852444
60751100 10.2 18 24

60751150 10.2 31 40 6082 SURDEMANDE W *NOS BOUTEROLLES SONT REALISABLES SUR
:H DEMANDE POUR DES LONGUEURS JUSQU'A 300mm
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* Sur demande 607xxxxx Sur stock - Nonréalisable * Sur demande 608xxxxx Sur stock



TAS de RIVETAGE
INERMET’

NOUS REALISONS EGALEMENT TOUS VOS TAS SPECIAUX SUR DEMANDE

N955082C150 N955082CC55 N955082D160
N955082L115 N955082P001 N955082P002
N955082P003 N955082P004 N955082P130
N9550800201 N9550820045 N9550820046
N955082DL15 N9550800402 N955082C350

Tous nos tas de rivetage sont des modeles déposés ®

N9550820026 N9550820086 N9550820069
N9550820081 N9550820060 N9550820067
N9550820068 N9550820051 N9550820021
N9550825070 N95508286LB N9550820047

Tous nos tas de rivetage sont des modéles déposés ®



N95508COFF1 N95508COFF2 N95508COFF5 N95508COFFé6
N95508COFF3 N95508COFF4 N95508COFF7
NOUS
. CHOISISSEZ
REALISONS
VOTRE VALISE DE
VOS VALISES DE
TAS DE RIVETAGE
TAS DE RIVETAGE .
INERMET
SUR MESURE




PINCE DE RIVETAGE

MANUELLE
PRV19GM

MODELE DEPOSE ® FR1008252

(VENDUE SEULE OUEN COFFRET)

DETAILS DU COFFRET
1 Valise de transport L-BOXX

1 Mousse de rangement HD bicolore
1 Pince de rivetage PRV19GM-S

2 Bouterolles téte plate 1.6/2.4

2 Bouterolles téte plate 3.2/3.6
1Bouterolle téte ronde 2.4

PRV19GM

1 Bouterolle téte ronde 3.2

- J
CARACTERISTIQUES
Rivetage pour rivet aluminium Maxi @ 3.2 mm
MADE IN Utilise des bouterolles queue @5.0mm
— — Ouverture maxi 40 mm
FRANCE Profondeur 85 mm
Longueur totale 442 mm
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RIVETAGE

CRV19PM

CES SPECIAUX SUR DEMANDE
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RIVETAG

E

CE DE RIVETAGE MANUEL

CRV19PM

MODELE DEPOSE ® FR1026997

(VENDU SEULOUEN COFFRET)

CARACTERISTIQUES

AVEC POIGNEES ET CE
INTERCHANGEABLES

P
DETAILS DU COFFRET

1 Valise de transport L-BOXX

1 Cé derivetage CRV19PM-S

1 Paire de poignées courtes

1 Paire de poignées longues

2 Jeux de vis de fixation

2 Bouterolles téte plate 1.6/2.4
2 Bouterolles téte plate 3.2/3.6

1 Bouterolle téte ronde 2.4

1 Bouterolle téte ronde 3.2

1 Mousse de rangement HD bicolore

Rivetage pour rivet aluminium Maxi @ 3.2 mm
MADE IN Utilise des bouterolles queue @4.0mm
— — Ouverture maxi 16 mm
FRANCE Profondeur 30 mm

Longueur totale avec poignées longues 422 mm

Longueur totale avec poignées courtes 265 mm

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

49



CES DE RIVETAGE

SANS REGLAGE FIN

Force 1.5T
Profondeur de cé
38.1/50.8/63.5/76.2mm
10065107 10065108 10065109 10065110
Force4.5T
Profondeur de cé

38.1/50.8/63.5/76.2 mm

10071564 10071565 10071566 10071567
38.1 50.8 76.2

10065111 10065112 10065113

22T 55T 55T

Force 3.0T
Profondeur de cé
38.1/50.8/63.5/76.2mm
10065111 10065112 10065113 10065114
38.1 50.8 76.2
10071557 10071558 10071559
55T 34T 31T
ALLIGATOR
Forcede 0.9T 2 5.5T
Capacité de 38.12177.8 mm

RB42

60103010
14T

RB41

60102010
22T

RB40-60 RB40-85

60101010 60101020
26T 1.8T

ALLIGATOR

Forcede 1.4T 2 3.5T
Capacité de 60 a 85 mm

CES DE RIVETAGE

AVEC REGLAGE FIN

Forcede 1.4T a2.2T
Profondeur de cé 50 mm

BOUTEROLLES
RB400 - RB401

Voir page 52

RB43

60104010
14T

RB44-60

60110010
3.0T




RIVETAGE

MADE IN
BOUTEROLLES RB400 POUR RIVETS TETE FRAISEE FRANGE
1.6&2.4 3.2&3.6 2 4.8 56&6.4
O RIVET
1/6" & 3/32" | 1/8" & 9/64" 5/32" 3/16" 7/32" & 1/4"
d 7 9 10 12 16
D 9 9 14 14 16
Q 5 5 5 5 5
4 60703005 | 60703205 | 60703405 | 60703505 | 60703605
7 60703020 | 60703220 | 60703420 | 60703520 | 60703620
10 60703040 | 60703240 | 60703440 | 60703540 | 60703640
12.5 60703055 | 60703255 | 60703455 | 60703555 | 60703655
16 60703075 | 60703275 | 60703475 | 60703575 | 60703675
20 60703095 | 60703295 | 60703495 | 60703595 | 60703695
Q 4 4 —
4 60701005 | 60701205 D| d jq
7 60701020 | 60701220 —
L 10 !
BOUTEROLLES RB401 POUR RIVETS TETE RONDE APLATIE NFL 21215 - AN 470- LN 9198
& RIVET 24 3.2 4.0 4.8 5.6
3/32" 1/8" 5/32" 3/16" 7/32"
d 7 9 10 12 14
D 9 9 14 14 16
Q 5 5 5 5 5
4 60713105 | 60713205 | 60713405 | 60713505 | 60713605
7 60713120 | 60713220 | 60713420 | 60713520 | 60713620
10 60713140 | 60713240 | 60713440 | 60713540 | 60713640
12.5 60713155 | 60713255 | 60713455 | 60713555 | 60713655
16 60713175 | 60713275 | 60713475 | 60713575 | 60713675
20 60713195 | 60713295 | 60713495 | 60713595 | 90713695
Q 4 4 —
4 60711105 | 60711205 D| d jQ
7 60711120 | 60711220 —

52
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Rivure plate
Flush Head

—D?—_—;

Cupped Set

N

Bouterolle

o .8
T
Rivet Set

D B

—f

Twao flush sets

D

IJE;

l
1

l Two cupped sets

Snap holder adjustment

One cupped and one flush set

gl

Bouterolle
Rivet Set

S

RIVETAGE

‘ COFFRET DE BOUTEROLLES ’

COFFRET BOUTEROLLES
TETES PLATES & TETES GOUTTES

VBR4001

COFFRET BOUTEROLLES
A EMBREVER

B24EM

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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RIVETAGE RIVETAGE

ENFIN UN VERITABLE PEDALE
Poignée de transport \ RIVETAGE PROGRESSIF PROGRESSIVE

Manomeétre et
régulateur intégrés

PEDALE DE RIVETAGE
Enfin, une véritable pédale progressive
pour vos rivetages pneumatiques. PRP23

Notre pédale PRP23 permet une approche
sans risque grace a une double course.

La premiére course permet une approche PO U R I_E

controélée jusqu'au contact durivet.

La deuxiéme course permet I'écrasement R IVETAG E
durivet en toute sécurité.
PNEUMATIQUE

NOS CLIENTS EN
/ PARLENT
Structure en aluminium

SECURITE

CONFORT
ERGONOMIE
MADE IN
FRANCE

MERCI A MAXENCE
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https://www.bija-industrie.com/catalogues/BIJA_Pédale-progressive-pour-rivetage-pneumatique_2.mp4
https://www.bija-industrie.com/catalogues/BIJA_Pédale-progressive-pour-rivetage-pneumatique_1.mp4

CES SPECIAUX SUR DEMANDE

MZ8

M28 x 1,5 _

[}

RB401

RB400
RB402
L
GENERATEUR
HYDROPNEUMATIQUE
PLUS DE
700 MODELES
H
DEJA REALISES RB46

B B-




VOTRE NOUVEAU DISPOSITIF DE RIVETAGE RIVETEUSE ELECTRIQUE
MOBILE A BATTERIE

LEGER, SILENCIEUX ET PERFORMANT E'Gen

Ergonomie: VERIN

- Paramétrage simplifié directement sur I'E-Gen,
il vous suffit de régler la pression d'écrasement avant HYDRAULIQU E
de débuter une nouvelle application.

- LE-Gen est mobile grace a son poids maintenu sous les
13,5 kg et a son format compact.

- Comparé aux générateurs hydrauliques, 'E-Gen est
incroyablement silencieux 72 dBA (-15dBA).

Productivité:
- Votre E-Gen vous est fourni avec deux batteries a
charge rapide (1h).
- Jusqu’a 450 cycles par batterie®.

Fonctionnalités:

- Permet le paramétrage de la force d'écrasement
directement sur I'écran.

- Mémorise deux paramétres de serrage différents
accessibles sur simple pression du doigt.

- Compte le nombre de cycles effectués.

- Vérifie la charge de la batterie.

- Vérifie la pression pneumatique.

- Brevet international.

Sécurité: E-GEN BOX

- Retour automatique du piston.

- Controle permanent du systéme (électrique et .
pneumatique). Plage de Pression 200-560 bar

. Rivets alu - monel - titane
Option:
- Batterie haute capacité / Alimentation sur secteur
- Possibilité de mettre une poignée pistolet pour une meilleure
ergonomie sur le vérin
- Commande du démarrage du cycle par une pédale sécurisée

Compatible avec toutes nos pinces / cés spéciaux (voir page 56)
Compatible avec nos vérins 3,5T/5,6 Tet 10T
selon le type d’application

(*) - Données a titre indicatif. Les valeurs peuvent varier en fonction de I'utilisation.
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RIVETAGE

Riveting Force Table

RIVETAGE

RIVETING NEEDED FORCE
OVERVIEW

RIVET ALUMINIUM

ALLIGATOR RB 40-60 22T
ALLIGATOR RB 40-85 18T
ALLIGATOR RB 43 14T
ALLIGATOR RB 44-60 30T
ALLIGATOR RB 44-100 28T
ALLIGATOR RB 44-130 22T
CE DE RIVETAGE RB41 22T
CE DE RIVETAGE RB 42 14T
CE DE RIVETAGE RB 49 35T

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

@ RIVET @ mm 1.6 024 | @32 2 3.6 4.0 4.8 5.6 D64
"C" Hauteur rivure Nominal
Squeezed Head m 0.86 1.20 1.60 1.75 1.95 2.40 2.80 3.15
Thickness
Riveting Force x1000daN | 04T | 08T | 14T | 18T | 22T | 31T | 42T | 55T
Rivet Extra-Length = 1,5 x Rivet @
RIVET TITANE
O RIVET @ mm D24 @?3.2 3.6 240 24.8 @5.6
"C" Hauteur rivure Nominal
Squeezed Head omina >1.05 | >1.20 | >1.40 | >1.65 | >2.10
Thickness mm
Riveting Force x1000 daN 14T | 25T | 32T | 39T | 56T | 83T
Rivet Extra-Length = 1,0 x Rivet @
RIVET ACIER
D RIVET @ mm D24 3.2 @ 3.6 ?4.0 4.8 @5.6
"C" Hauteur rivure Nominal
Squeezed Head m 0.78 1.05 1.23 1.4 1.65 1.90
Thickness
Riveting Force x1000 daN 12T | 21T | 26T | 32T | 46T | 68T
Rivet Extra-Length = 0.8 x Rivet @
Note : Valeurs données a température ambiante
WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM 61




RIVETAGE

BREVET N° MADE IN
| ] ]
FR2206873 F R A N c E

UTILISATION AVEC EMBASE

RIVETAGE

SYSTEME D'EXTRACTION
DE RIVETS

MRO12T est une solution simple et efficace
dédiée spécifiguement a l'extraction des rivets

SANS RISQUE DE DOMMAGE.

Elles couvre les 4 diamétres de rivets les plus

répandus. Disponible au détail ou en valise.

COMMANDEZ VOS COMPOSANTS
AU DETAIL OU EN VALISE

Conforme a la carte de travail
AIRBUS Helicopters MTC20-03-01-102

Détail valise voir pages 130-131

UTILISATION AVEC TRIPODE UTILISATION SANS TRIPODE
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POURRIVET POURRIVET POURRIVET POURRIVET
2.4 @3.2 4.0 4.8

CANONS CPSP22M12T CPSP30M12T CPSP38M12T CPSP46M12T

FORETS F22MRO12T F30MRO12T F38MRO12T F46MRO12T
TRIPODE 3POD-12T
EMBASE @24/24 mm EMB1-12T
EMBASE @26/32 mm EMB2-12T
EMBASE @30/36 mm EMB3-12T

VALISE TRIPODE MRO12T

COMPLETE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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VALISE G747

JBLT10F JBLT10P

G27 10 FRAISEES 10 HEXAGONALES

JBLT55FP

5 FRAISEES / 5 HEXAGONALES

G29

G30

VALISE G83A JO-BOLT

G800

HI-LOK

CHL-18P
KIT G800

VALISE G704




RIVETAGE RIVETAGE
ERGONOMIQUE RIVETAGE ELECTRIQUE

POLYVALENTE P T4 5 O O
PUISSANTE PT4 5 O O H

LEGERE
RAPIDE
FIABLE

. . ) COMPATIBLE
LEGERETE RAPIDITE AVECLESNEZ™
MOINS DE 2,5KG AVEC AUSSI RAPIDE QU'UNE
NEZ DROIT STANDARD RIVETEUSE PNEUMATIQUE G RAN DE HUCK
AUTONOMIE CHERRY
ENVIRON 1 SEMAINE
TEMPS DE CHARGE 20 MIN OLYMP’C
COFFRETS SUR MESURES VIDEO

COFFRET PT4500(H) : ASNA1
Pour ASNA0077/78

COFFRET PT4500(H) : ASNA2
Pour ASNA0026/27

COFFRET PT4500(H) : ASNA3
Pour NAS1919/21

BATTERIE 18 VDC LI-ION
AVEC JAUGE DE CHARGE

COFFRET PT4500(H) : ASNA4
Pour NAS1398/99

* CERTAINS NEZ NECESSITENT UN ADAPTATEUR
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JR3025

GAMME COMPLETE D’ACCESSOIRES
SPECIFIQUES POUR LASSEMBLAGE
AERONAUTIQUE

BDP25 BDP32 BDP40 BDP41 BDP48

BUTEES DE PERCAGE

CANONS & GUIDES

3POD DE PERCAGE

‘ PUNAISES
JAUGE ARIVETS DE PERCAGE

PN250 - PN330 - PN399 - PN499

RDB250
RDB320
RDB400
RDB491

RADARS
DE PERCAGE

RDH250
RDH320
RDH400
RDH491

CLES ASTER™
SC0O135-4040 & SCO135-4140

4POD



ACCESSOIRES & FIXATIONS

CANON STANDARD

SUPPORTS

POUR
CANONS DE

PERCAGE

Embase 1 : Portée plate taraudée M20
Passage intérieur @15
Patin nylon ou acier

Embase 2 : Portée plate filetée M26
Passage intérieur @22
Patin nylon ou acier

Embase 4 : Portée plate taraudée M20 et
filetée M26.
Passage intérieur 15
Patin N°1 nylon ou acier

Embase 5 : Portée plate taraudée M20 et
filetée M26.
Passage intérieur 20
Patin N°2 nylon ou acier

Embase 7 : Portée plate filetée M30
Avec aspiration 316 x 13
Passage intérieur @26
Patin nylon ou acier

Tripode : Embase tripode @50
Déport 16mm
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CANON EPAULE

Embase 3 : Portée plate filetée M30
Passage intérieur @26
Patin nylon ou acier

Embase déportée : Portée plate déportée
Passage intérieur 18
Déport 4mm
3 pions nylon, ou patin
acier tronqué

Patins possibles : Patin plat, tripode ou
quadripode.
En Nylon ou acier

ACCESSOIRES & FIXATIONS

CANONS DE PERCAGE & ACCESSOIRES

+0,03

@D +0,01
—=

OAL

+0,03

2D +0,01

CANON STANDARD

0
Y Disponible @2.0->@ 11.5mm/0.01
S'utilise avec les supports 3POD, 4POD & 3CE

Réf: CPSTD

CANON POUR EXTRACTION DE RIVET
Disponible pour l'extraction des rivets
@24/032/D40/D4.80mm

Réf : CPSP@M12T - BREVET DELIVRE FR2206873

CANON EPAULE

Disponible @2.0->@ 17.0 mm/0.01

S'utilise avec les supports de canons 3CE

Réf: CFE@

Réf : PPBJ

Référence piéce Désignation

PART0216 1 Adaptateur canon

PART0034 2 Embase 1, @24

PART0036 3 Patin nylon N°1

PARTO037 4 Patin acier N°1

PART0205 5 Patin nylon tripode N°1

PART0200 &) Patin nylon quadripode N°1

PART0038 7 Embase 2, @26

PARTO040 8 Patin nylon N°2

PART0041 9 Patin acier N°2

PART0206 10 Patin nylon tripode N°2

PARTO059 11 Patin nylon quadripode N°2

PART0042 12 Embase 3, @30

PART0044 13 Patin nylon N°3

PART0045 14 Patin acier N°3

PARTO058 15 Patin nylon tripode N°3

PART0207 16 Patin nylon quadripode N°3

PART0213 17 Embase 4, 326

PART0214 19 Embase déportée avec pions nylon

PART0048 21 Embase 7, @30, aspiration

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

PIED DE PERCAGE AVEC BRISE-COPEAUX
Disponible @2.0->@ 17.0 mm/0.01

TRIPODE & QUADRIPOPE

Réf: 3POD & 4POD
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FOURCHETTES GRILLE DE PERCAGE

DE PERCAGE PINCES GPR10 SERRE-TOLES
COUPE-BAGUES GRANDE FORCE
, BSR1 DE SERRAGE
oohe st 54.00
D4.16
24.80
@5.00
@5.60
JAUGES @ 6.00
ARIVETS 2-612 @ 6.35
D7.94
BSR1/2
PRV25
269C3 PRV35
PRV50
PRESSES PRV75
A RESSORT
NRC1000 NRC2000 NRC2200
@3-5.5 @5-10 @10-22
MRO RVAVSS SERRE-TOLES
SET CLEAN - 3
PRV-XV100 PRV-XL
FOURCHETTES
DE CONTROLE
COUTEAU ANTI-DEFLAGRANT
BCAO1 PHK1
MSC1 MSC2 MSC3 MSC4 MSC1000
DB41
CALIBRES DB8S
DE CONTROLE
PCL40
RENVOIS DANGLE
SERRE-TOLES
DB84 GRANDE
CAPACITE

REALISATION SUR DEMANDE




POCHETTE
SPATULES FOD
GRT106-V

PRY TOOL
4140

FRAISES A PR
@10 & @25

FPR10

PISTOLETS SEMCO’ SERIE 41 EN STOCK
12 oz.
8oz.
6 0z.
2.50z.
SERIE CHD SERIEC &CL
POCHETTE
SPATULES FOD
226244
COFFRET
EMBOUTS DE
VISSAGE AERO
BBA30
FPR25

SPINCERS A VIS
SPINCERS A RESSORT

PZ50S

SERIE 1000 EN STOCK

SERIECC

EN STOCK

VISSEUSES A SPINCER
PNEUMATIQUES




40

| COUPE-RIVET

PCRM21

Coupe-rivet manuel, équipé d'un réglage micrométrique, permettant
une coupe franche et précise des rivets aluminium du @ 1.6 au @ 6.0.

NEW

Coupez vos rivets jusqu’a une longueur de 3.5 mm

240

LONGUEUR DE DIAMETRE DE

COUPE RIVET
Mini 3.5 mm Mini 1.6 mm
Maxi 20 mm Maxi 6.0 mm

MADE IN
FRANCE

Versioninch : PCRI21



ACCESSOIRES & FIXATIONS

Les fixations et écrous HI-LOK sont devenus incontournables dans la construction
aérospatiale - ils permettent de réaliser des assemblages structurels fiables méme dans des
environnements de travail critiques et sécuritaires. C'est exactement le domaine
d’emploi du cliquet HI-LOK compact et breveté.

Autres avantages pour vous : contrairement aux autres cliquets HI-LOK du marché, nos
cliquets HI-LOK offrent la meilleure protection possible contre les FOD (Foreign Object Damage) :
dommages causés par des corps étrangers.

Les autres cliquets HI-LOK du marché sont des cliquets standard, transformés avec un porte-outil
percé pour I'insertion d’'une clé hexagonale. Le probléme est que 'outil n'est pas retenu captif par
une bille ou une goupille de verrouillage. Cela signifie que le cliquet n’est plus protégé contre les
risques de FOD.

Avec nos cliquets brevetés HI-LOK, c’est différent : lors de la mise en place de la clé hexagonale,
celle-ci pousse simplement le systéme de retenue de la bille d’'un c6té. Dés que la clé hexagonale
est retirée, la bille revient a sa place habituelle, sans dommage.

P/N: CHL-18P
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ACCESSOIRES & FIXATIONS

OUTILLAGE HI-LOK

POUR VOTRE SECURITE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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JR3025 JAUGE A RIVET
BOX NEW JR3025

MADE IN
FRANCE

Couleur F.O.D : Orange
Capacité minimum : @ 2.5 mm

e Simple et ergonomique, dotée d’'un dispositif
de verrouillage de sécurité, notre jauge a rivet
est concue pour le contréle de toutes les
épaisseurs de 0 a 30 mm.

e Capacité minimum: @ 2.5 mm

e Graduation Dash et millimeétres.

e Meilleure prise en main grace a la zone de grip.

NOUVEAU
COULEURF.O.D

NOUVEAU
ZONE DE GRIP

EN OPTION
Coffret étanche ultra
résistant
IP65 et FO.D
NOUVEAU
Mousse de calage m;ﬂgml’m
bicolore FO.D .

Modele Déposé ® 1090128
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ACCESSOIRES & FIXATIONS ACCESSOIRES & FIXATIONS

8 VERSIONS

POUR REPONDRE M ESU RE DE
A TOUTES VOS CONTRAINTES RIVU RE ET
AFFLEUREMENT

NEW |

VERSION NUMERIQUE

AFN-1

Mesure d’affleurement positif & négatif
AFN-2

Repére de tolérance réglable

Réglage & verrouillage de la hauteur
AFN-3 AFN-4

Comparateur numérique 0.01lmm/IP51
- Affichage LCD
- Interchangeable
AFN-K srenang
- Orientable a 360°
Coffret affleurement

numérique - Sortie de données

Mousse de calage

bicolore FO.D - 6 positons de lecture

- Touche interchangeable

VERSION ANALOGIQUE

e Comparateur 0.01lmm
- Interchangeable
- Orientable a 360°
- 6 positons de lecture
- Touche interchangeable

AFA-1 AFA-2 AFA-3 AFA-4 - Mécanisme avec protection antichoc
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ACCESSOIRES & FIXATIONS ACCESSOIRES & FIXATIONS

SUPPORTS DE
COMPARATEUR A PINCE

SPC250 & SPC400

SPC400

SPC250

BRAS DE COMPARATEUR
PERMETTANT UNE FIXATION
OPTIMALE SUR TOUS SUPPORTS

- Pince de maintien réglable

- Articulation 360°

- Serrage central par molette

- Effort de réglage continu

TOUS NOS REMERCIEMENTS AMATTHIEUET A - Réglage fin et stable du comparateur

HELILAGON POUR CES MAGNIFIQUES PHOTOS - Logement de comparateur @8 H7
- Comparateur en option
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PINCE "CHAMPION"
PCH12-7

NEW|

MADE IN

FRANCE




nformité disponibles sur simple demande

* Documents de col

MARQUEURS AERONAUTIQUES

AEROSPACE

Les feutres Paint-Riter™+ et Dura-Ink®+ Series
Aerospace sont conformes aux normes les plus
strictes de I'industrie aéronautique.

Pour chaque lot un rapport danalyses est
disponible afin de garantir les faibles teneurs
en chlorure, halogénes, souffre et métaux a faible
point de fusion dans les limites imposées par les
normes GE et Rolls-Royce.

CARACTERISTIQUES

e Formules certifiées conformes aux exigences
strictes des normes aéronautiques

e Formulations a séchage rapide pour des marques
résistantes a l'usure, aux UV et aux intempéries

e Feutre a pompe pour un controle régulier du
débit de peinture ou encre

e Réservoirs solides de grande contenance
de peinture ou encre

e Bouchon muni d’un clip pour un rangement
et une manipulation facilités méme avec des
gants de travail

e Marqueurs de qualité industrielle produisant
des marques durables résistantes aux UV
et aux intempéries

e Plage de température : -46°C 3 66°C (-50°F 4 150°F)

CONFORMES AUX

NORMES AERONAUTIQUES*
ROLLS-ROYCE EMS 56752 - GE D50TF8
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MRO
SUPPLY CHAIN

CIVIL
MILITAIRE

ACIER INOXYDABLE
SUPERALLIAGE
ALLIAGE

Paint-Riter™+ Aerospace
Formule de peinture industrielle
Disponible en 4 couleurs :
Blanc, Rouge, Jaune, Noir

[] 96892 M 96894
96893 W 96895

Dura-Ink®+ Aerospace
Formule d’encre industrielle
Disponible en Noir

W 96924

MARQUEURS AERONAUTIQUES

Nouveaux marqueurs industriels
permanents a base de peinture et
d’encre concus spécialement pour

I'industrie aéronautique.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

LIENS VIDEOS

89


http://www.bija-industrie.com/catalogues/BIJA_PAINT-RITER-PLUS-AEROSPACE+.mp4
http://www.bija-industrie.com/catalogues/BIJA_DURA-INK-AEROSPACE+.mp4

‘ PERCEUSES |
PERCEUSES DROITES ‘ PERCEUSES REVOLVER
14CNL92-51
30F420PC
15LF083-38
UT8741A
uT8817
52835
PERCEUSES COUDEES
53078
30F300DC
30F300A90C
15L1488-38
Coffret forets 1-10mm /0.5mm L .
170 pees Mandrin a serrage rapide Coffret forets HSS-Co
1-10 mm - Att 3/8.-24 de1.0a5.9/ 0.1mm
4000 600 867 (HSS) 4000 832004 4000861938
4000 600 868 (HSS-Co) 2-13 mm - Att 1/2-20 de6.0210/ 0.1mm
4000 832 006 4000861939




PNEUMATIQUE

RENVOIS DANGLE TETES
v INTERCHANGEABLES

Disponibles avec sortie
9/32-40 UNS

1/4-28 UNF-28 PERCEUSES MODULAIRES
SERIE 15LQ

MANDRIN
45°-90° - 360°

Puissance de 300 watts AHP12
Nez indexables a changement rapide

Vitesse a vide de 600 a 5 300 tr/min

TETES

30°

INDEXABLES

RENVOIS DANGLE TETES FIXES

PERCEUSES RENVOI DANGLE

SERIE 15LF
15LF283-93(360°)
Support de pinces F.O.D
PLP10
‘ZS ispositions & diamétres
(/(‘e&\? [t):lespintceséijemart\de
\?‘3
s,
‘75@9
33
\6'3/9
%y

MODELE DEPOSE ® FR1008705

15LF283-59 (90° MANDRIN)
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PNEUMATIQUE

RENVOIS DANGLE TETES
INTERCHANGEABLES

DROIT
MANDRIN PERCEUSES MODULAIRES
30°- 45°- 90° SERIE 30FM
RENVOIS DANGLE

Puissance de 300 watts
Nez indexables a changement rapide

Vitesse a vide de 1200 a 6 200 tr/min

TETES

30°

INDEXABLES

Evacuation oriantable vers n'importe quel point :

Grace au dispositif rotatif, il est possible de diriger lair
d’échappement loin de l'opérateur en fonction de la position
d’utilisation de la perceuse.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

)

Disponibles avec sortie

9/32-40 UNS
ou
1/4-28 UNF-2B
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uT8764

100 000 tr/mn 10R9000-03
UT5764
MEULEUSES
DE PRECISION
GTV1000
12-04 60000 tr/mn
S
15003 PONCEUSES MNF1 X
PERCEUSES A v
VITESSE VARIABLE 5]
c
wn
los]
%
58506 X31V-@75 %
® MARTEAUX
UT8760BK - @50 & 75 135DPV g’g DE
C
& RIVETAGE
58505 MEULEUSES
59024 - @125
MG-7236B
COFFRETS MINI PONCEUSES 29029 -2150 MG-7206B
Alu: Acier:
JFL5-6A JFL10-6
48395 48317
BUUA Industre
UT8781K
UT8705DSC 275 @50 & 75 UT8702SR - @150 10L1003-36 10LF281-36



ASPIRATEURS

UT395

PISTOLET GRAISSEUR RACCORD PIVOTANT
45-1982 SW-102 - 1/4

VENTURI X

Cleco TULMan vous permet
de savoir quand et a quelle
fréquence vos outils sont
utilisés mais également pour le
calibrage, le service et la durée
de vie. Cet appareil peut
également étre utilisé pour
surveiller les consommables
et la productivité.

FILTRE LUBRIFICATEUR
45-0201-1/4

ARASEUSES ARIVETS

CISAILLES

LAMAGE EN TIRANT

DETOUREUSES

GRIGNOTEUSES

PART0427 PART0428

(=

PART0430

PATINS NYLON POSSIBLES :
Patin plat, tripode ou quadripode

000




ASPIRATION ATEX

61431

Les Raptor Vacs® de catégorie 3 sont utilisés pour
capturer les poussieres non métalliques, telles que le bois,
les composites, le carbone, I'aluminium, le titane, les aciers,
le cuivre, le laiton et I'inox, créées par les opérations de
poncage.

L'aspiration puissante permet a deux opérateurs de
travailler  simultanément dans des applications
industrielles séches. Deux filtres HEPA supplémentaires
sont inclus dans le groupe électrogene, ce qui le rend
éligible a la norme IP6X, ajoutant ainsi une protection
supplémentaire contre la poussiére aux composants
électriques. IP6X - défini comme étant testé pour étre
totalement étanche ala poussiére.

RAPTOR VAC®

SYSTEME D'ASPIRATION
ELECTRIQUE MOBILE
ATEX CATEGORIE 3

ATEX ZONE 22
230V (50 HZ)
COLLECTE A SEC

La sécurité et la capture des poussiéres
fines sont la spécialité des solutions
d'air pur Raptor Vac® de catégorie 3.

De la téte du moteur au réservoir de
récupération, chague composant joue un
role dans lapréventiondesincendiesetla
capture des poussiéeres fines.

Kit de nettoyage par aspiration
ATEX Catégorie 3
96607
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ASPIRATION ATEX
RAPTOR VAC*

SYSTEME D'ASPIRATION
PNEUMATIQUE PORTABLE
ATEX CATEGORIE 2
ATEXZONE 1& 21
COLLECTE A SEC
TYPE MURAL
61471
Tuyau flexible 1" Vac,
5/16" Air, 20' de long
31990 TYPE SAC A DOS
Tuyau d'aspiration coaxial 61473
conducteur de 1-1/4" x 8'
31955

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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VISSEUSES PNEUMATIQUES
A COUPURE AUTOMATIQUE

COUPLE DE
0.4NmA5Nm

REVERSIBLE A LA GACHETTE
15C5APA-150-R
150, 250 ou 650 trs/min

ARRET AUTOMATIQUE
COUPLES REGLABLES
REVERSIBLE SUR LE DESSUS
15C5APA-150
150, 250 ou 650 trs/min ERGONOMIE
VISSEUSE DROITE
RENVOI DANGLE 90° 15C5AL-150
15C5A9%90-150 150, 250 ou 650 trs/min

150, 250 ou 650 trs/min



VISSAGE PNEUMATIQUE

TOM

TicHTENING OPERATIONS MONITOR

SUPERVISION DU CYCLE DE VISSAGE
CONTROLE DU COUPLE

COMPTAGE

MONITORAGE DU TEMPS DE CYCLE

8 PROGRAMMES

CONTROLE & ETALONNAGE

ACCESSOIRES
&
crow-Foor OPTIONS

TT3 DEO0.15NmA3Nm

TT10 DEO.5NmA 10Nm

. TT30 DE 1.5NmA30Nm
SYSTEME
DE MAINTIEN

102
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VISSAGE PNEUMATIQUE

VISSEUSES PNEUMATIQUES
A COUPURE AUTOMATIQUE

COUPLE DE 3.5 NmA 12 Nm

VISSEUSE DROITE
26C12AL-150
150, 250 ou 400 trs/min

REVERSIBLE A LA GACHETTE
26C12APA-150-R
150, 250 ou 650 trs/min

REVERSIBLE SUR LE DESSUS
15C5APA-250
150, 250 ou 650 trs/min

VISSAGE PNEUMATIQUE
POSSIBLE JUSQU'A 60 Nm REVERSIBLE A LA GACHETTE
AVEC 3 ENTREES
26C12APA-150-3i
150, 250 ou 650 trs/min
WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM 103



.~ VISSAGE ELECTRIQUE
CellClutch

OUTILS D'ASSEMBLAGE

SANS FIL
LINTELLIGENCE
N’A JAMAIS ETE
AUSSI SIMPLE
ERGONOMIQUE
STRATEGIES DE SERRAGE
PROGRAMMABLES CONNECTE

RAPIDE

PRECIS




VISSAGE ELECTRIQUE

CellClutch - ANGLE

CLBAO0S83 92 915 22 8.0 1.6 5.9 146(3.2) | 252(9.92) | 12.5(0.49) | 76.0(2.99) | 3/8"
CLBA123 65 650 3.3 12.0 24 8.8 146(3.2) | 252(9.92) | 12.5(0.49) | 76.0(2.99) | 3/8"
CLBA203 36 360 8.3 210 6.1 155 | 1.73(3.8) | 492(19.37) | 15.0(0.59) | 76.0(2.99) | 3/8"
CLBA303 26 255 8.3 30.0 6.1 221 | 1.73(3.8) | 492(19.37) | 15.0(0.59) | 76.0(2.99) | 3/8"

CLBA403 285 190 15.1 41.0 111 30.2 | 1.83(4.0) | 513(20.00) | 18.5(0.73) | 76.0(2.99) | 3/8"

CLBA653 12 115 16.0 65.0 11.8 47.9 | 1.93(4.3) | 533.4(21.0) | 19.0(0.75) | 76.0(2.99) | 3/8"

*Les valeurs ne comprennent pas la batterie. La batterie 2 Ah pése 0,43 kg. La batterie 5 Ah pése 0,72 kg

CellClutch - PISTOLET

CLBP04Q 177 1770 11 4.0 0.8 29 1,04(2,3) | 213.5(8.41) | 28.5(1.12) | 209(8.23) 1/4"

CLBP08Q 95 985 21 8.0 1.5 5.9 1,04(2,3) | 213.5(8.41) | 28.5(1.12) | 209(8.23) 1/4"

CLBP12Q 70 700 3.2 120 24 8.8 1,04(2,3) | 213.5(8.41) | 28.5(1.12) | 209(8.23) 1/4"

*Les valeurs ne comprennent pas la batterie. La batterie 2 Ah pése 0,43 kg. La batterie 5 Ah pése 0,72 kg

BATTERIES ET CHARGEURS

4932430062 18V, batterie 2,0 Ah (0,43kg/.941b)

4932430483 18V, batterie 5,0 Ah (0,72kg/1.60Ib)

4932472073 Chargeur rapide double M18™

4932430086 Chargeur 6 batteries M18™

CONTROLEUR DE COUPLE

CTAO0114 0.4 - 4 Nm Controleur de couple

CTA3038 3.0- 30 Nm Controleur de couple

CST6838 68 Nm Capteur de couple statique

CJK38 Simulateur statique carré 3/8 femelle

RAPIDE
CAPTEUR DE COUPLE INTEGRE POUR UNE LECTURE RAPIDE ET PRECISE DU COUPLE SUR
’ECRAN OLED BLANC
FLEXIBLE

ALIMENTE PAR LE CORDON D'ALIMENTATION OU LA BATTERIE POUR PLUS DE FLEXIBILITE

POLYVALENT
LADAPTATEUR FOURNI PERMET DE SIMULER UN SERRAGE REEL
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Références pour visseuses connectées : XxxxXWXxx

VISSAGE ELECTRIQUE

Embrayage

— INTELLIGENTE —
Sécurité, précision et

répétabilité avec un CMK >1,67
(avec une tolérance de +/-10 %

conformément a la norme ISO 5393) L — S I M P LE +—

Stratégies de

serrage programmables
Facilitez vos taches avec

jusqu’a 7 étapes programmables

via l'interface USB.

Les fonctions standard comprennent
le comptage des lots, les parametres
d’angle ou de durée et le réglage de

lavitesse
Voyants d’état
pour I'opérateur
LED Multicolore Visualisez clairement et
Visualisez votre piéce plus facilement I'état du serrage
distinctement grace a et du compteur de lots grace
I'éclairage de travail intégré aun témoin lumineux de couleur

et au feedback secondaire
“OK/NOK” de I'opérateur

BAGUES
D'IDENTIFICATION

DES OUTILS D'ASSEMBLAGE de batterie aible

SANS FIL, INTELLIGENTS ron-conformes rice
ET S’MPLES, APPORTANT cas de batterie faible
LA PROGRAMMABILITE A

VOTRE LIGNE
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LE FUTUR DE LA CONNECTIVITE

Sécurité / précision Flexibilité
Répétabilité de 2,0 cm/cmk avec Connexion simple via
une précision de +/- 7 % pour des WiFi (2,4 et 5,0 GHz)
assemblages critiques en termes ou Bluetooth 4.0
de sécurité
Economies de colts

Connectez jusqu’a 16 outils
aun controéleur

Facilité d’utilisation
Programmez des applications
directement a partir de 'interface
de l'outil

LED Multicolore
Lampe de travail pour
un retour d’information

secondaire “OK/NOK” 0O

de fopérateur touten O\ Réduction des temps de cycle

éclairant la piece de travail La technologie brevetée du moteur
permet d’augmenter la vitesse par
rapport aux autres plateformes de
batteries

Temps d’arrét réduits
Echangez des outils en quelques
secondes en permutant tous les
paramétres sans fil et les
résultats de serrage sur la ligne
al'aide de la carte SmartSwap

Stockage sur l'outil

Sauvegarde des données
O/ sur l'outil en cas de perte

Compatibilité de connexion
Compeatibilité ascendante et

descendante avec I'ensemble Portée WiFi améliorée

des plateformes de contréleurs Jusqu'a 100 metres pour une
sans fil Global de Cleco grande portée de connexion
au sein de votre installation

de production \O

Fonction Stay Alive

Evite le redémarrage pendant le
changement de batterie, d'oti un

gain de temps et d'efficacité

CellTek

OUTILS D'ASSEMBLAGE

CONNECTIVITE - Synchronisation en
temps réel ultra-fiable avec les systemes
de fabrication et d’'ingénierie

ERGONOMIE - Elégance et légéreté pour
un confort et un équilibre ultime

VITESSE - Améliorez vos temps de
production avec les outils d’'assemblage
sans fil les plus rapides de leur catégorie

PRECISION - Assurez I'assemblage
critique en termes de sécurité avec la
meilleure précision et répétabilité de la
catégorie.

SANSFIL

PISTOLETS de 1.1 a 14.4 Nm
RENVOIS DANGLE de 3.6 a 65 Nm
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CellTek - ANGLE

1025 3.6 15.0 27 111 14(3.1) | 515(20.28) | 14.3(0.56) | 38.7(1.52) 3/8"
735 52 210 3.8 15.5 14(3.1) | 515(20.28) | 14.3(0.56) | 38.7(1.52) 3/8"
560 6.8 270 50 19.9 14(3.1) | 515(20.28) | 14.3(0.56) | 38.7(1.52) 3/8"
395 10.0 38.0 74 280 1.55(3.4) | 525(20.60) | 16.5(0.65) | 44.5(1.75) 3/8"
285 13.0 50.0 9.6 36.9 1.6(3.5) | 534(21.02) | 17.0(0.67) | 43.8(1.72) 3/8"
220 17.0 65.0 12.5 47.9 1.7(37) | 543(21.38) | 19.0(0.75 | 46.8(1.84) 3/8"

COMPATIBILITE

*Les valeurs ne comprennent pas la batterie. La batterie 2 Ah pése 0,43 kg. La batterie 5 Ah pése 0,72 kg

CellTek - PISTOLET

3525 11 4.9 0.8 3.6 0.90(2.0) | 191(7.52) 19.3(.76) | 210(8.27) 1/4"
1600 24 10.0 18 74 0.95(2.1) | 207(8.15) 19.3(.76) | 210(8.27) 1/4"
1125 34 14.4 25 10.6 0.95(2.1) | 207(8.15) 19.3(76) | 210(8.27) 1/4"
*Les valeurs ne comprennent pas la batterie. La batterie 2 Ah pése 0,43 kg. La batterie 5 Ah pése 0,72 kg
CONTROLEURS*

Contréleur (Global) CellTek, LiveWire, I-Wrench | 3.23(7.1) 113(4.4) | 340(13.4) | 320(12.6)

Contréleur avec point d'accés

(Global) CellTek, LiveWire, I-Wrench | 3.43(7.5) | 113(4.4) | 340(134) | 320(12.6) ﬁ ﬁ

CellClutch CellTek

*Egalement compatible avec la plateforme de contréleur global mPro400

BATTERIES ET CHARGEURS

18V, batterie 2,0 Ah (0,43kg/.94lb) Gyroscope d'angle

18V, batterie 5,0 Ah (0,72kg/.1.60Ib) Gyroscope pistolet

Tag de localisation Ubisense version
d'angle

Chargeur rapide double M18™

Chargeur 6 batteries M18™

Tag de localisation Ubisense version
pistolet

Tag de localisation Siemens (RTLS) version
d'angle

Tag de localisation Siemens (RTLS) version
pistolet




ELECTROPORTATIF

M12 FUEL™
PERCEUSE VISSEUSE A
MANDRIN AMOVIBLE

4933471332

PERCAGE & VISSAGE

-

N

TECHNOLOGIE FUEL™

e MOTEUR POWERSTATE™ SANS CHARBON

e BATTERIE REDLITHIUM™

e ELECTRONIQUE INTELLIGENTE REDLINK™+

J

M12™ REDLINK™
PERCEUSE VISSEUSE
4933441930

M12™
PERCEUSE VISSEUSE
D'ANGLE
4933416900

M12™ FUEL™
PERCEUSE VISSEUSE
4933479872

Mig™
PERCEUSE VISSEUSE
D'ANGLE
4933427189

M18 FUEL™
PERCEUSE VISSEUSE
ONE-KEY™ AVEC AUTOSTOP™
4933464524

ONE-KEY™

GESTION
INTUITIVE DE VOS
EQUIPEMENTS

ONE-KEY™ vous permet de
contréler vos outils et vous
fournit des informations sur
votre parc de machines.

Inventaire digital
Suivi des équipements

Gestion des collaborateurs

Gestion des lieux
Outils connectés

M4™ TOURNEVIS 4V
4933440475

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

12V & 18V

M18 FUEL™
PERCEUSE VISSEUSE
AVEC AUTOSTOP™
4933479862

M12™
PERCEUSE VISSEUSE 5EN 1
AVEC MANDRINS AMOVIBLES
4933447836

M12™ REDLINK™
VISSEUSE % HEX
4933441910
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ELECTROPORTATIF

PONCEUSE A BANDE
M18™ FUEL™ 75 mm

PONCAGE
(M12)(M18]

PONCEUSE VIBRANTE ORIENTABLE 360°
%" M18™ Feuille PONCEUSE DELTAM12™ FUEL™
4933479966 4933479680 PONCEUSE A BANDE M12™ FUEL™
10 mm & 13 mm

4933480958- 4933480960

MEULAGE & POLISSAGE
M12)(M18]

PONCEUSE ORBITALE M18™
Excentrique 125 mm
4933464228

COM PRESSEU R MEULEUSE COUDEE MEULEUSE DROITE

M12™ FUEL™ M12™ FUEL™
4933471438 4933471435

POLISSEUSE ROTATIVE M18™ FUEL™

COMPRESSEUR M18™ FUEL™ Rotative jusqu'a @ 180 mm PONCEUSE-POLISSEUSE M12™
Maximum de 9,31 bar et 48 I/m a 2,8 bar 4933451549 Capacité de polissage max 76 mm
Poids de 14 kg et seulement 68 dB (A) Capacité de poncage max 50 mm
4933472166 4933447791
114 WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

ELECTROPORTATIF

SCIAGE & DECOUPAGE
(M12)(M18]

SCIE SAUTEUSE M18™ FUEL™
APOMMEAU OU A POIGNEE
4933464799 - 4933464726

GRIGNOTEUSE M12™ FUEL™
Capacité 1,6 mm

CISAILLE METAL M18™ 4933479617
Capacité 1,2 mm & 2,0 mm
SCIE SABRE M18 FUEL™ 4933447925 - 4933447935
1 MAIN HACKZALL™
4933459887
MULTI-TOOL M18™ FUEL™
4933478491
AFFLEUREUSE M18™ FUEL™ MULTI-TOOL M12™ FUEL™
6&8mm 4933472238
4933479073

ASPIRATEURS

ASPIRATEUR M18™ PACKOUT™
Eau et poussiére
4933478187

ASPIRATEUR M18™

Eau et poussiére
4933464029
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ELECTROPORTATIF

CHARGEURM12™
4932352000

PACKM12™ NRG-201
BATTERIESM12™ RED LITHIUM 2.0 AH
CHARGEUR M12
4933451900

PACKM12™ NRG-402
BATTERIESM12™ RED LITHIUM 4.0 AH
CHARGEUR M12
4933459211

PACK M12™ NRG-603
BATTERIESM12™ RED LITHIUM 6.0 A.H
CHARGEURM12
4933459208

116

* 3 fois plus rapidement que le chargeur standard
** 4 fois plus rapidement que le chargeur standard

BATTERIES & CHARGEURS

PACK M12™ NRG-303
BATTERIES M12™ RED LITHIUM 3.0 AH
CHARGEUR M12
4933459207

CHARGEURM12™
COMPACT USB
4932459450

M12

BATTERIES RED LITHIUM M12™
HIGH OUTPUT™ 5 AH
4932480165

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

BATTERIES M12™ RED LITHIUM
2AH:4932430064
3AH:4932451388

CHARGEUR M12™ USB
4932459888

BATTERIESM12™
RED LITHIUM

-6 AH:4932451395
-4 AH:4932430065

BATTERIES RED LITHIUM M12™
HIGH OUTPUT™2.5AH
4932480164

ELECTROPORTATIF

BATTERIES & CHARGEURS

BATTERIES RED LITHIUM M18™

PACKM18™ NRGCR-502 4932430483 4932430063 4932430062
BATTERIES RESISTANTES M18™ DE 5,0 AH
CHARGEUR RAPIDE M12 & M18

4932479831
BATTERIES RED LITHIUM M18™
HIGH OUTPUT™
4932464260 4932471070 4932464712 4932471069

CHARGEUR RAPIDE DOUBLE M18™

3 FOIS PLUS RAPIDE* CHARGEUR 6 BATTERIES M18™
4932472073 4932430086

CHARGEURS DOUBLE
(M12) (M18)]

CHARGEUR RAPIDE DOUBLE

M12™ & M18™ SUPE,F CHARTCMQEUR DOUBLE
3 FOIS PLUS RAPIDE* M12™&M18 .
4932451079 4 FOIS PLUS RAPIDE
4932471736
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MRO Integral Solutions

MRO

INTEGRAL
SOLUTIONS

AV
=MRO

INTEGRAL SOLUTIONS

s
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MRO Integral Solutions

La marque MRO Integral Solutions® est issue du travail coopératif
entre BIJA Industrie et ses 20 ans d’expérience, et le centre
de formation le plus emblématique du secteur aéronautique.

o ® . o e
MRO Integral Solutions™ est une gamme unique de compositions
d’'outillage dédiées ala maintenance et a la production aéronautiques.

Cette gamme est concue pour étre adaptable et évolutive, et ainsi
répondre aux besoins et aux exigences les plus stricts du secteur.

THE BRAND DEDICATED TO
THE MRO’S WORLD
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MRO-X

RIVETAGE STRUCTURE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO Integral Solutions®

MRO-X est un kit d'outillage unique dédié a la pose
des rivets pleins sur structures aéronautiques.

Le kit se décline en 3 compostions, MRO2X, MRO3X ainsi
que MRO4X.

Les outils sont maintenus par une mousse bicolore FOD,
ce qui permet un rangement rapide et sécurisé et facilite
son transport.

1).-.:-

0

+_l

DEMANDE D'INFORMATIONS

MRO-X

RIVETAGE
STRUCTURE

Déclinaisons

MRO2X : Composition avec marteau 2X
MRO3X : Composition avec marteau 3X

MRO4X : Composition avec marteau 4X

Informations

e Nombre d’outils : 8 pces

e Poids:5.0kg

e Valise clipsable & empilable L-BOXX
e Taille (valise) : 445 x 358 x 152

e Couleursde mousses AN

121
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MRO-X+

RIVETAGE STRUCTURE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO Integral Solutions®

MRO-X+ est un kit d'outillage unique dédié a la pose
des rivets pleins sur structures aéronautiques.

Le kit se décline en 3 compostions, MRO2X+, MRO3X+
ainsi que MRO4X+.

Les outils sont maintenus par une mousse bicolore FOD,
ce qui permet un rangement rapide et sécurisé et facilite
son transport.

. DEMANDE D'INFORMATIONS

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO-X+

RIVETAGE
STRUCTURE

Déclinaisons

MRO2X+:
Composition MRO2X avec 2 tas de
rivetage et 1 coupe-rivet supplémentaires

MRO3X+:
Composition MRO3X avec 2 tas de
rivetage et 1 coupe-rivet supplémentaires

MRO4X+ :
Composition MRO4X avec 2 tas de
rivetage et 1 coupe-rivet supplémentaires

Informations

e Nombre d'outils: 11 pces

e Poids:8.0kg

e Valise clipsable & empilable L-BOXX
e Taille (valise): 445 x 358 x 152

e Couleurs de mousses .i-.
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MROS5R

EXTRACTION DE ROSAN
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MRO Integral Solutions®

MROS5R est le kit incontournable spécialement dédié
a I'extraction des anneaux Rosan.

Le dimensionnement des fraises est parfaitement étudié
en fonction de chacun de vos besoins.

Les outils sont maintenus par une mousse bicolore
FOD, ce qui permet un rangement rapide et sécurisé.
Son faible encombrement facilite son utilisation et
son transport.

ROSAN - MALE

ROSAN - FEMELLE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MROS5R

EXTRACTION DES
ANNEAUX ROSAN

Informations

e Nombre d’outils: 5 pces

e 3fraises femelles

e 2fraises males

e Poids:1.3kg

e Taille (valise) : 340 x 275 x 83

e Couleurs de mousses .N--

e Référence: MRO5R

. DEMANDE D'INFORMATIONS )
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MROS8P

POSE & DEPOSE D'INSERTS
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MRO Integral Solutions®

MROS8P est le kit d'outillage incontournable
dédié ala pose et aladépose d'inserts.

Les outils sont maintenus par une mousse
bicolore FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé. Son faible encombrement
facilite son utilisation et son transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MROS8P

POSE & DEPOSE
D’INSERTS

Informations

e Nombre d’outils: 8 pces
@11.5/014.2/D16.4/D17.4
e Poids:0.3kg

e Taille (valise) : 235 x 185 x 48

Couleurs de mousses .N..

e Référence: MROS8P

\_ DEMANDE D'INFORMATIONS
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MRO10

REPARATION STRUCTURE
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MRO Integral Solutions®

MRO10 est le kit d'outillage incontournable
dédié a la réparation des surfaces métalliques et
composites aéronautiques.

Les outils sont maintenus par une mousse
bicolore FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé. Son faible encombrement
facilite son utilisation et son transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO10

REPARATION
STRUCTURE

Informations

e Nombre d’outils: 15 pces
e Poids:1.5kg
e Taille (valise) : 340 x 275 x 83

e Couleurs de mousses .:..

e Référence: MRO10

. DEMANDE D'INFORMATIONS |

129

ctuels

contrat

Photos et descriptifs non


mailto:contact%40bija-industrie.com?subject=Demande%20d%27information%20MRO10

BREVET
FR2206873

AV
=MRO

INTEGRAL SOLUTIONS

s

MRO12T

EXTRACTION DE RIVETS

UTILISATION AVEC TRIPODE UTILISATION SANS TRIPODE

130
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MRO Integral Solutions’

MRO12T est la premiére composition d'outils
dédiée spécifiquement a l'extraction des rivets
SANS RISQUE DE DOMMAGE.

Conforme a la carte de travail
AIRBUS Helicopters MTC20-03-01-102

Les outils sont maintenus par une mousse
bicolore FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé. Son faible encombrement
facilite son utilisation et son transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO12T

EXTRACTION
DE RIVETS

NOUVEAUX CANON
NOUVEAUX FORET

S
S

NOUVEAU TRIPODE

Informations

e Nombre d’outils: 31 pces
e Poids:1.4kg
e Taille (valise) : 340 x 275 x 83

e Couleurs de mousses .:..

e Référence: MRO12T

DEMANDE D'INFORMATIONS
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MRO30P

POLISSAGE PARE-BRISE
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MRO Integral Solutions’

MROS3O0P est le kit d’outillage incontournable
dédié au lustrage et au polissage des
pare-brise d’aéronefs.

Les outils sont maintenus par des mousses
bicolores FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé et facilite son transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO30P

POLISSAGE
PARE-BRISE

Informations

e Nombre d’outils: + de 170 pces
e Poids:10.7 kg
e Taille (valise) : 675 x 590 x 290

e Couleurs de mousses .i-.

e Référence: MRO30P

_ DEMANDE D'INFORMATIONS )
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MROA40E

MAINTENANCE DES
SYSTEMES ELECTRIQUES

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO Integral Solutions’

MROA40E est un kit EVOLUTIF & MODULABLE
dédié a la maintenance des systémes électriques
aéronautiques.

Les outils sont maintenus par une mousse
bicolore FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé.

MAINTENANCE DES
SYSTEMES ELECTRIQUES

Informations

e Nombre d’outils : 43 pces

e Poids:12.5kg

e Taille (valise) : 969 x 406 x 155

e Couleurs de mousses AN

e Référence : MRO40E
WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO40E
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MROS50

MAINTENANCE STANDARD
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MRO Integral Solutions’

MRO50M & MROS50A sont des kits d'outillage
uniques dédiés a la maintenance standard
aéronautique.

Ces kits sont organisés en 5 tiroirs ainsi qu’un
compartiment supérieur. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet
un rangement rapide et sécurisé et facilite son
transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO50

MAINTENANCE
STANDARD

Informations

e Nombre d’outils: 163 pces

e Poids:27.5kg/28.0kg

e Poignée de valise télescopique

e Taille (valise) : 598 x 410 x 472

e Couleurde mousse I\

e Option:valise IP67

e Référence : MRO50M (Métrique)
e Référence : MRO50A (Impérial)
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MRO50M

METRIQUE

MRO50A MRO50M

MRO50A
IMPERIAL
ez IMPERIAL METRIQUE
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MROS5O0OF

AIRCRAFT ON GROUND

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO Integral Solutions’
MROS5OF est un kit "Aircraft On Ground" (AOG).

Le kit est organisé en 7 tiroirs ainsi qu’un
compartiment supérieur. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet
un rangement rapide et sécurisé et facilite son
transport.

MROS50F

AIRCRAFTON
GROUND

Informations

e Nombre d’outils: 163 pces

e Poids:29.0kg

e Poignée de valise télescopique
e Taille (valise): 598 x 410 x 472
e Couleurde mousse I\

e Option:valise IP67

e Référence : MROS50F

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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METRIQUE

IMPERIAL
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MROS5O0F
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MROG60B

CONTROLE BTP & BTA
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MRO Integral Solutions’

MROG60B est un ensemble de 30 x 2 piges
spécifiguement élaboré pour le contréle des BTP
et BTA (par exemple Bell 206, MD500 et H125).

MROG60B est modifiable et adaptable selon vos
besoins et vos spécificités de controle.

Les 60 piges sont rangées par groupe de 2 dans
des tubes individuels maintenus par une mousse
bicolore FOD, ce qui permet un rangement rapide
et sécurisé. Son faible encombrement facilite son
utilisation et son transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MROG60B

CONTROLE
BTP & BTA

Informations

e Nombre de piges: 30 x 2 pces
e Poids:1.0kg
e Taille (valise) : 340 x 275 x 83

e Couleurs de mousses .i..

e Référence: MRO60B
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MRO85V

MAINTENANCE STANDARD
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MRO Integral Solutions’

MRO85V est une composition d’outillage unique
dédiée a la maintenance aéronautique standard.

La servante est organisée en 6 tiroirs, 4 tiroirs
équipés et 2 tiroirs libres. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet un
rangement rapide et sécurisé.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MROS85V

MAINTENANCE
STANDARD

Informations

e Nombred'outils: 117 pces

e 6 tiroirs extractibles a 100%

e Fermeture automatique du tiroir
e Portance par tiroir: 30 /45 kg

e Cap.de charge statique : 500 kg
e Couleur de mousse I\

e Référence : MRO85V
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Concept de sécurité a deux niveaux :

1. Verrouillage centralisé par serrure
cylindrique avec une clé rabattable

2. Dispositif anti-basculement
Impossible d’extraire simultanément
plusieurs tiroirs
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ST
S

b iy o
O} %A

it

. DEMANDE D'INFORMATIONS )

MRO85V
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MRO9%5A

MAINTENANCE AVIONIQUE
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MRO Integral Solutions®

MRO95A est une composition d’outillage unique
dédiée a la maintenance avionique.

La servante est organisée en 6 tiroirs, 5 tiroirs
équipés et 1 tiroir libre. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet un
rangement rapide et sécurisé.
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MRO95A

MAINTENANCE
AVIONIQUE

Informations

e Nombre d'outils: 167 pces

e 6tiroirs extractibles a 100%

e Fermeture automatique du tiroir
e Portance par tiroir: 30/ 45 kg

e Cap.decharge statique : 500 kg
e Couleur de mousse I\

o Référence: MRO95A
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Concept de sécurité a deux niveaux :

1. Verrouillage centralisé par serrure
cylindrique avec une clé rabattable

2. Dispositif anti-basculement
Impossible d’extraire simultanément
plusieurs tiroirs
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MRO95A

. DEMANDE D'INFORMATIONS
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MRO100V

REPARATION STRUCTURE
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MRO Integral Solutions’

MRO100V est un kit d’'outillage unique dédié 2 la
réparation des surfaces métalliques et composites
aéronautiques.

La valise est organisée en 6 tiroirs ainsi qu’un
compartiment supérieur. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet
un rangement rapide et sécurisé et facilite son
transport.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO100V

REPARATION
STRUCTURE

Informations

e Nombre d’outils: 258 pces

e Poids:36.8 kg

e Poignée de valise télescopique
e Roues tout terrain

e Taille (valise) : 608 x 375 x 456

e Couleurs de mousses .N.-

e Référence: MRO100V
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MRO100V

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

TIROIR -2 UNE COMPOSITION COMPLETE
SPECIALEMENT ETUDIEE
POUR LINDUSTRIE AERONAUTIQUE
NEW
TIROIR 3 SELON LES NORWES
ROLLS-ROYCE EMS 56752
GEDSO0TF8 COMPARTIMENT SUPERIEUR Ay cHox
TIROIR- 4
NEW
ngzﬁ/—sll-\l-/ET TIROIR-1
NEW
TIROIR- 5
shibiANGae REPARATIONS
METALLIQUES
COMPOSITES
TIROIR- 6

O3
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MRO180V

REPARATION STRUCTURE
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MRO Integral Solutions®

MRO180V est un kit d'outillage unique dédié a la M R O 1 8 O v
réparation des surfaces métalliques et composites

aéronautiques.

Chaque valise est organisée en 5 plateaux dont 1
dans le couvercle. Les outils sont maintenus par des
mousses bicolores FOD, ce qui permet un rangement
rapide et sécurisé et facilite son transport.

REPARATION
STRUCTURE

Informations

e Nombre d’outils: 177 pces e Taille (valise) : 630 x 492 x 352
e Poids:33.0kg/21.0kg e Couleursde mousses AN
e Poignée de valise télescopique e Référence: MRO180V

¢ Indice de protection: P67

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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FOND

PLATEAU 2
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VALISE A

COUVERCLE

PLATEAU 1

PLATEAU 3

FOND

PLATEAU 2

VALISE B

COUVERCLE

PLATEAU 1

PLATEAU 3
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MRO190

FABRICATION & REPARATION
STRUCTURE
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MRO Integral Solutions®

MRO190 est une composition d’outillage unique
dédiée a la fabrication et a la réparation des surfaces
métalliques et composites aéronautiques.

La servante est organisée en 6 tiroirs. Les outils
sont maintenus par des mousses bicolores FOD,
ce qui permet un rangement rapide et sécurisé.

MRO190

FABRICATION
REPARATION
STRUCTURE

Informations

e Nombre d’outils : 254 pces

e 6 tiroirs extractibles a 100 %

e Fermeture automatique du tiroir

e Portance par tiroir : 30 kg

e Capacité de charge statique : 500 kg

e Couleurs de mousses .E-.

e Référence: MRO190

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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COUPE-RIVET
NOUVELLE
GENERATION

TIROIR-1

TIROIR - 2

TIROIR-3

TIROIR -4

AU CHOIX
MARTEAU
2X,3X0uU4X

UNE COMPOSITION COMPLETE

SPECIALEMENT ETUDIEE

POUR LINDUSTRIE AERONAUTIQUE

5 BROSSES
AMETALLISER
SELON LANORME
AIRBUS ECA3113

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

TIROIR-5

TIROIR- 6

TIROIR - 6+

NEW

MARQUEURS
SELON LES NORMES
AERONAUTIQUES

ROLLS-ROYCE EMS 56752

GE D50TF8
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MRO200

FABRICATION & REPARATION
STRUCTURE
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MRO Integral Solutions’

MRO200 est une composition d’outillage unique
dédiée a la fabrication et a la réparation des surfaces
métalliques et composites aéronautiques.

La servante est organisée en 6 tiroirs. Les outils
sont maintenus par des mousses bicolores FOD,
ce qui permet un rangement rapide et sécurisé.
Une armoire latérale avec 2 étagéres offre un espace
de stockage supplémentaire pour les accessoires et
les consommables.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO200

FABRICATION
REPARATION
STRUCTURE

Informations

e Nombre d’outils : 432 pces

e 6tiroirs extractibles a 100 %

e Fermeture automatique du tiroir

e Portance par tiroir: 25 kg

e Capacité de charge statique : 400 kg
e Compartiment latéral verrouillable

avec 2 tablettes de rangement

e Couleurs de mousses .E-.

e Référence: MRO200
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REPARATION METAL
FABRICATION COMPOSITE
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NEW

COUPE-RIVET
NOUVELLE
GENERATION

TIROIR-1

TIROIR - 2

TIROIR -3

TIROIR -4

UNE COMPOSITION COMPLETE

AU CHOIX
MARTEAU
2X,3X0U 4X
SPECIALEMENT ETUDIEE
POUR LINDUSTRIE AERONAUTIQUE
NEW TIROIR -5
MARQUEURS
_ 5BROSSES SELON LES NORMES
AMETALLISER AERONAUTIQUES
SELON LANORME ROLLS-ROYCE EMS 56752
AIRBUS ECA3113 GE D50TF8
TIROIR- 6
TIROIR - 6+
VRAC & CONSOMMABLES
169
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MRO250M

MAINTENANCE STANDARD
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MRO Integral Solutions’

MRO250M est une composition d’outillage unique
dédiée a la maintenance aéronautique standard.

La servante est organisée en 7 tiroirs, 6 tiroirs
équipés et un tiroir libre. Les outils sont maintenus
par des mousses bicolores FOD, ce qui permet un
rangement rapide et sécurisé.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO250M

MAINTENANCE
STANDARD

Informations

e Nombre d’outils: 243 pces

e 7 tiroirs extractibles a 100%

e Fermeture automatique du tiroir
e Portance par tiroir : 40 kg

e Cap.decharge statique : 1400 kg
e Couleur de mousse I\

o Référence: MRO250M
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Concept de sécurité a 3 niveaux:

1. Verrouillage centralisé par serrure
cylindrigue avec une clé rabattable

2. Verrouillage individuel empéchant
toute ouverture involontaire pendant
le trajet

3. Dispositif anti-basculement
Impossible d’extraire simultanément
plusieurs tiroirs

PRETE A TOUT SURE JUSQUE DANS LES DETAILS EQUIPEMENT COMPLET DE SERIE

172
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MRO250M

INFORMATION REQUEST
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MRO250T

MAINTENANCE
STANDARD & DYNAMOMETRIE
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MRO Integral Solutions’

MRO250T est une composition d'outillage unique
dédiée a la maintenance aéronautique standard
complétée d'un 7éme tiroir dédié a ladynamométrie.

La servante est organisée en 7 tiroirs, les outils sont
maintenus par des mousses bicolores FOD, ce qui
permet un rangement rapide et sécurisé.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO250T

MAINTENANCE
STANDARD
&
DYNAMOMETRIE

Informations

e Nombre d’outils : 284 pces

e 7 tiroirs extractibles a 100%

e Fermeture automatique du tiroir
e Portance par tiroir : 40 kg

e Cap.decharge statique : 1400 kg
e Couleur de mousse I\

o Référence : MRO250T
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Concept de sécurité a 3 niveaux:

1. Verrouillage centralisé par serrure
cylindrigue avec une clé rabattable

2. Verrouillage individuel empéchant
toute ouverture involontaire pendant
le trajet

3. Dispositif anti-basculement
Impossible d’extraire simultanément
plusieurs tiroirs

PRETE A TOUT SURE JUSQUE DANS LES DETAILS EQUIPEMENT COMPLET DE SERIE
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MRO250T
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\ L'alliance des savoir-faire E-tag et BIJA Industrie nous permet aujourd'hui

MRO

INTEGRAL SOLUTIONS

EN COLLABORATION AVEC
//(‘\\\ NOTRE PARTENAIRE

de vous offrir toutes les technologies RFID adaptées a vos besoins.

MRO4.0

FABRICATION & REPARATION
STRUCTURE

)
TECHNOLOGIE
BREVETEE
—
178 179
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Nos servantes ainsi que nos valises
dediées aux métiers del'avionique,dela
structure ou encore de la mécanique
aéronautique, peuvent aujourd'hui
étre proposées avec une technologie
RFID de premier rang.

. DEMANDE D'INFORMATIONS
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Les plaques en polycarbonate
brevetées sont développées sur-
mesure pour accueillir et tracer vos
douilles, embouts, scies a métaux,
clés allen et autres petits outils
fins qui sont utilisés en set.

PAS DE TAG RFID SUR VOS OUTILS

PAS DE RISQUE FOD CAUSE PAR LES TAGS RFID

TECHNOLOGIE ADAPTEE AUX OUTILS METALLIQUES ET NON METALLIQUES

PAS DE LIMITE DE TAILLE POUR VOS OUTILS

LOGICIEL SIMPLE ET INTUITIF

LES EQUIPEMENTS ET OUTILS RANGES
DANS LA SERVANTE SONT SCANNES ET
ENREGISTRES DE MANIERE REGULIERE
ET PROGRAMMEE.

COMMENT CA MARCHE
VIDEO

PAS DE TAG RFID SUR VOS OUTILS

LA SERVANTE EST SECURISEE ET LES
CARTES D'ACCES FOURNIES INTERDISENT
UNE UTILISATION NON-AUTORISEE.

L' AMENAGEMENT INTERIEUR DE NOS SERVANTES EST
REALISE EN FONCTION DE VOS SPECIFICATIONS
4 COULEURS DE MOUSSES AU CHOIX

Eh KK
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REPARATIONS COMPOSITES

Les consoles ANITA sont mondialement reconnues par les MROs
et les constructeurs d’aéronefs comme I'équipement le plus
approprié pour la réparation par collage de structures d’aéronefs
de haute performance. Leur conception et leur traitement
bénéficient de plus de vingt ans d’'engagement dans la fabrication
et la réparation de matériaux composites.

Elles sont concues comme des systémes portables, légers et
pratiques pour l'application sur site, et leurs opérations ont été
optimisées pour étre extrémement simples a utiliser par les
techniciens d’atelier.
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REPARATIONS COMPOSITES

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Dimensions:LxPxH:350x220x260mm-14x9x9in-Poids : 9,6 kg-221b
Volts : 220 ou 120 VAC, commutation automatique

Capacité de puissance : 30 Ampéres x 220 Volts = 6000 w ou 30 x 120
Volts = 3600 watts disponibles sur 2 sorties indépendantes

Ecran tactile de haute qualité pour le dialogue avec I'opérateur et la
visualisation des données

Dimensions : 160x125 mm-6,5x 5 in.

Précision de détection:

température jusqu’a 0,4 °C/0,8°F

vide jusqu’a 0,050 bar /1,5 inHg

CARACTERISTIQUES INNOVANTES

Un troisieme canal de compensation (230 Volts ou 120 Volts - 3 Amp) pour
la chauffe des zones froides

Test de présence du tapis, mesure de la puissance du tapis dans la
gamme de 200 a 6000 watts

Watch Dog et circuits associés de sécurité pour des opérations sdres

AUTRES CARACTERISTIQUES

Langues disponibles : anglais, francais, espagnol, allemand, italien, russe,
chinois, japonais

Possibilité de sélectionner les unités en °C et en bars ou en °F et en Hg
Capacité de balayage des thermocouples : type J ou K (a préciser a la
commande), 12 prises, avec option d’extension jusqu'a 24 prises

2 jauges électroniques de vide sur le tuyau de retour du sac pour
qualifier le vide réel dans le sac lui-méme. Cette valeur est surveillée
en permanence, affichée, imprimée, enregistrée

Imprimante avec du papier standard de grande taille

Alarme sonore et tracabilité

Fusibles externes facilement accessibles

Tous les cables du tapis sont munis de connecteurs militaires
circulaires spéciaux montés pour un couplage de haute qualité. Nos tapis
sont également dotés de connecteurs d'accouplement de méme qualité
Logiciels et dispositifs de sécurité électroniques

2 ports USB pour I'exportation de données vers une clé USB ou un support

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

REPARATIONS COMPOSITES

ANITA EZ0901 CARACTERISTIQUES

CONSOLE DE COLLAGE e 2 zones de chauffe pour cycles indépendants ou
2 ZONES simultanés

e 12 thermocouples (J ou K)

e Imprimante intégrée pour controle qualité

e Adaptation automatique 120 Volts / 230 Volts

e 2 voies de vide pour la qualification de réparation

e Ecrantactile pour une programmation facile

e Rapports de cycle enregistrés automatiquement
et téléchargeables via port USB

e Controle et détection de I'intégrité du tapis

e Test de zone croisée

e Circuits électroniques de sécurité intégrés

e Grande capacité de mémoire pour les données
du cycle

¢ Transfert de données vers une clé USB
(2 ports USB)

ECRAN TACTILE

L Anita est équipée d’un grand écran tactile. Un logiciel
spécifiguement développé facilite les opérations de :

e Programmation de cycles simples et élaborés

e Démarrage immédiat des cycles

e Supervision du processus avec des présentations
graphiques et tabulaires

e Sélection interactive des modes de contréle de la
température

e Sélection de fonctions innovantes

PERFORMANCES AVANCEES

Dans un boitier compact, I'Anita rassemble toutes les
fonctions nécessaires afin de contréler le processus
de chauffe du collage sous vide pour une réparation
sur composites ou structures métalliques.

Elle est spécialement concue pour atteindre des
performances maximales sur des surfaces petites et
grandes, sur des structures minces et épaisses et sur
des structures a réaction thermique différenciée.

185
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REPARATIONS COMPOSITES

LIVRAISON

L'Anita est livrée avec tous les accessoires nécessaires afin de mettre en
ceuvre une opérationde collage sous vide : un jeucomplet de cables, de tuyaux,
dans une valise de rangement et de transport.

Dimensions de la valise :

460x 350x 166 mm (18 x 14 x 7 in)
Poids:12kg-271b
Liste de contenu :
Un cable d'alimentation : 1 unité, longueur 5 m (6 ft)

Cable de tapis : 2 unités, longueur 3 m (10 ft)

Tuyaux en silicone pour le vide : 2 unités pour la détection du retour,

ANITA

NOS CLIENTS EN

MERCI A JULIEN & LUDOVIC

longueur 3 m (10 ft)

2 prises de vide

Un tapis de compensation thermique ( 230 ou 120 Volts) et son cable
Cables de thermocouples : 12 de 3 m de long (10 ft.)

Un premier jeu de consommables pour imprimante

Un manuel d'utilisation et de service

PARLENT

REFERENCE DE COMMANDE
P/N:EZ0901-T*

T = a préciser a lacommande pour les
thermocouples de type J ou K, T=J ou T=K

CONSOMMABLES

Boite de 20 rouleaux de papier pour imprimante
P/N:0OTI010-01

Boite de 10 cartouches d’encre pour imprimante
P/N:OTI010-02

REPARATION CAPOT MOTEUR
AS350B3

LIEN VIDEO

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

REPARATIONS COMPOSITES

PRINCIPALES FONCTIONS

Controle de la chaleur sur 2 canaux indépendants
pour 1 réparation avec 1 ou 2 zones de chauffe
ou 2 réparations séparées
Troisieme canal innovant pour la compensation
des pertes de chaleur sur le sac ou autour du patch
Grande capacité de chauffe avec 6000 W/ 220V
Détection de mise sous vide du sac pour la
qualification des réparations ; 2 capteurs installés
Imprimante a panneau
Panneau d'écran tactile pour :

- une programmation facile

- cycle de démarrage

- supervision graphique

- sélection du mode de contréle actif

- étalonnage

- rapport de contréle de qualité

- essai de tapis chauffant
Controle de la puissance globale et détection
des courts-circuits
Circuits de sécurité électroniques intégrés
Grande capacité de stockage de mémoire pour
les données de cycle
Connexions USB : 2 ports
Transfert de données sur une clé USB
Production automatique de rapport sous PDF
Etalonnage facilité par les opérations de dialogue
et deréglage logiciel.

LES SYSTEMES DE CHAUFFE

L'Anita peut piloter, sans autre réglage de circuit,
différents systémes de chauffe comme:
e tapis chauffants

(voir notre catalogue général pour la sélection)
e panneaux rayonnants
e souffleries d'air chaud
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ACCESSOIRES

VENTURI
VP-ACV15HS-C

PRISES DE VIDE
PVAP50 @ 50 mm (Temp max 250°C)
PVAP75 @75 mm (Temp max 250°C)

VALISE DE TRANSPORT POUVANT
CONTENIR LA CONSOLE ANITA

AINSI QUE SES ACCESSOIRES
EzCO011

THERMOCOUPLES
EZT010-J-3
EZTO10-K-3

POMPE A VIDE ELECTRIQUE

(BI-VOLTAGE)
WVPO021

TAP TEST STANDARD
SK1610-C

TAP TEST VERSION MINI
SK1410

CISEAUX REVETUS TITANE
4000818430

BALANCE DE PRECISION 3kg/0.1gr
EHA 3000-1

BALANCE DE PRECISION 500gr/0.1gr
TGC 500-1

BALANCE DE PRECISION 150gr/0.01 gr
TGC 500-2

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

REPARATIONS COMPOSITES

Liste d'accessoires
complémentaires
sur demande

REPARATIONS COMPOSITES

PERIPHERIQUES EN OPTION

SCANNER 12 TC

Extension des canaux de thermocouples proposée
pour étendre la capacité de mesure de la température
par connexion d’un scanner de capacité 12 T/C.

Relié sans fil & I'Anita, le scanner peut facilement
étre positionné a proximité de la réparation,
notamment en cas d’accés difficile, 'Anita étant
positionnée a distance.

e Capacité 12 =2 x 6 thermocouples J ou K, congus a
lacommande

e Détection automatique par I'Anita

e Avec ce scanner, la capacité totale des
thermocouples manipulés par I'’Anita est de 24 pour
une grosse réparation ou 12 thermocouples par
zone pour une réparation a 2 zones

e P/N:EZS012-J) ou K selon votre choix

CONTROLE A DISTANCE AVEC UNE TABLETTE

Nous offrons maintenant la possibilité de dialoguer a
distance avec I'EZ Anita grice a une technologie
wifi de pointe reliant '’Anita a une tablette distante.

Cette caractéristique est unique afin de faciliter le
travail de 'opérateur lors des opérations sur site.

Les alarmes sont également transmises a distance,
visuellement sur I'écran de la télécommande ainsi que
par un signal sonore.

P/N:EZRO10
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REPARATIONS COMPOSITES

Les consoles ANITA existent également en
version ATEX 2 zones afin de couvrir le

plus large éventail d’applications.

ANITA ATEX

190

EZH1401

2 ZONES

Pour répondre aux procédures de sécurité imposées pour utiliser un
équipement électriqgue de collage dans une zone classée comme
dangereuse, cette console offre une version entierement conforme
aux regles de protection anti-explosion.

Selon les notions fondamentales sur les classifications des zones
explosives, la zone entourant I'aéronef sans combustible est considérée
comme potentiellement explosive en raison de la présence de gaz
potentiellement inflammables (carburant d'avion).

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

REPARATIONS COMPOSITES

ANITA EZ4Z01

CONSOLE DE COLLAGE

IDEALE POUR:

e Réparation intensive sur des piéces a
impacts multiples
Réparation des radémes
Lorsque les tapis comportent 3 ou
4 zones
e Réparation des pales d'hélicoptéres

4 ZONES

PRINCIPALES CARACTERISTIQUES :

e Mesures de température : par thermocouples,
type J ou K selon votre choix a lacommande
Circuitsavide: 4
Puissance totale : 30 Amp x 230 Volts
Chaque zone est équipée d'une capacité de
puissance de 20 ampéres

e Connexion USB
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REPARATIONS COMPOSITES

ANITA CC010

CONSOLE POUR PERIODE DE COMBAT

LE CONCEPT DE LA
CONSOLE DE COMBAT

Les critéres de construction recherchés pour cet appareil ont été la légéreté,
la robustesse, la simplification, I'adaptabilité au changement de contexte de
combat ou d'atelier .

Construite en un volume réduit, la console permet de réaliser complétement
un cycle de collage sous vide avec toutes les sécurités nécessaires.

SYSTEME CHAUFFANT ADAPTE
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REPARATIONS COMPOSITES

ANITA

THE HOT BONDER

CONSOLE

DE COLLAGE

DIGITALE

La console ANITA 4.0 est enrichie par une série de Network Applications
(NetApps) introduisant le collage des structures composites dans I'ere de la
digitalisation de la maintenance aéronautique.

En plus des nouvelles fonctions de réparations, les NetApps ont été
développées pour faciliter le suivi des cuissons, le transfert de données
de cycle et reporting, la supervision des équipements en atelier et la
maintenance a distance, de méme que des formations augmentées et le
développement de réparations de type Digital-Physical Twin.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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REPARATIONS COMPOSITES

DIGITALISATION DE
LA MAINTENANCE AERONAUTIQUE
6 FAMILLES DE NETAPPS

Outil de Reporting Maintenance a Distance

Cartographie Thermique Formation Augmentée

Supervision des Consoles Digital-Physical Twin

Anita4.0 et I'loT via

Consoles ANITA Connection cloud

INTERNET INTERNET
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REPARATIONS COMPOSITES

ANITA

THE HOT BONDER

LED DE CYCLES
|
VENTILATEUR —— AERATION
ANTENNE ANTENNE
WIFI WIFI
PORT MISE SOUS
ETHERNET TENSION
/ | N\
INTERFACE ECRAN TACTILE
INTUITIVE 4 PORTSUSB 10.4"
TERMINAL
MOBILE
24
THERMOCOUPLES
RESET
ON/OFF BOUTON BOUTON
ARRET D'URGENCE ZONE 2 ZONE 2 VENTILATEUR

CAPTEURS
ENVIRONNEMENTAUX
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REPARATIONS COMPOSITES

Ces panneaux de lampe infrarouge sont montés sur des bras articulés afin de
faciliter le positionnement au-dessus des piéces complexes et de grande taille.
lIs sont principalement utilisés pour la peinture, les appréts et le durcissement
a petite surface des époxydes a basse température (typiquement 120°C).

IIs sont proposés montés sur un bras articulé, lui-méme sur un ensemble roulant.

Une cassette avec 3 émetteurs infrarouges

10 000 heures de durée de vie des émetteurs

a un tapis chauffant

Durée de vie élevée des émetteurs grace a une ventilation permanente

La ventilation procure une sécurité élevée a |'utilisateur
Le panneau peut é&tre commandé par une console Anita par connexion directe

PANNEAUX RADIANTS
AVEC BRAS ARTICULES
P/N Désignation
Le systeme dans sa version de base
(230 Volts- 3 KW) / Grande zone de
WIR séchage: 1x 0,9 m/Controle avec
MA-2 |interface pour un contréle automatique

LARGE SURFACE

Généralement pour une chaleur jusqu’a
120°C

DE CHAUFFE

WIR
MR-2

Avec possibilité d’étre fixé au systéme
ci-dessus pour le contréler indépendam-
ment de la console par un contréleur uni-

guement, monté sur le montant vertical
Limage du boitier de contréle peut étre différente

WIR
MRS-2

Le méme que le précédent, mais avec un
scanner a 4 thermocouples de type Jou K
apréciser

Limage du boitier de contréle peut étre différente

WIRL-2

Lampe de rechange infrarouge 230 volts

IWIR-M

Filtre de rechange
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* Thermocouples type J ou K

REPARATIONS COMPOSITES

LAMPES INFRAROUGES

PETITES OU MOYENNES

SURFACES

P/N Désignation Remarque
WIR-SB1-A-2 Lampe Infrarouge Spot Bond 1 1000 Watts
1 Lampe
WIR-SB2-A-2 | Lampe Infrarouge Spot Bond 1 2000 Watts
2 Lampes
WIR-SB1-RS-T* Lampe Infr:j\rouge Spot Bond 1 1000 Watts
Avec contréleur scanner 4 TC
WIR-SB2-RS-T* Lampe Infr:inrouge Spot Bond 2 2000 Watts
Avec contréleur scanner 4 TC
WIR-SBL-1 Lampe de rechange 120V
WIR-SBL-2 Lampe de rechange 230V
WIR-SBCO1 | Conteneur de transport /

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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REPARATIONS COMPOSITES

PISTOLETS A AIR CHAUD
PROFESSIONAL LINE

4000892747

Pistolet a air chaud HG 1920 E
2000 W 80-600°C
150/150-300/300-500 I/mi

4000892746

Ventilateur a air chaud HG 2320 E
2300 W 80-650°C
150-500 I/min

REPARATIONS COMPOSITES

4000892759

Set d’accessoires pour pistolet a air
chaud - 12 piéces dans une mallette

4000892753

Pistolet a air chaud HG 2220 E
2200 W 80-630°C
150/ 500 I/min

ETO10

Etuve pliable (40 x40 cm) pour sécher et
cuire une réparation. Aussi trés utile
pour cuire une résine de bouchage
jusqu’a 120°C / 250°F.

L'étuve pliante peut s'utiliser avec nos
hot bonders.
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TAPIS
CHAUFFANTS
P/N Dim.cm Nbre Zone
Les tapis chauffants sont faits & base de HB015015-1Z-V* 15x15 1zone
silicone renforcé avec de la fibre de verre. HB020020-1Z-V* 20x 20 1zone
lls sont disponibles en 1 ou 2 zones de HB020030-1Z-V* 20 x 30 1 zone
chauffe. Tous nos tapis sont montés avec
. ] . HB020040-1Z-V* 20x 40 1 zone
un connecteur circulaire compatible
avec nos cables de consoles de collage HB025025-1Z-V* 25x25 1zone
Voici ci-dessous une liste de dimensions HB025040-1Z-V* 25 x 40 1 zone
classiques. HB025050-1Z-V* | 25x50 1 zone
HB030030-1Z-V* 30x 30 1 zone
P/N Dim.cm Nbre Zone HB030050-1Z7-V* 30x 50 1 zone
HB020-1Z-V* @20 1 zone HB030060-1Z-V* 30x 60 1 zone
HB025-1Z-V* @ 25 1 zone HB030070-1Z-V* 30x70 1 zone
HB030-1Z-V* @ 30 1 zone HB040040-1Z-V* 40x 40 1 zone
HB035-17-V* @35 1 zone HB040060-1Z-V* 40 x 60 1 zone
HB040-1Z-V* @40 1 zone HB040080-2Z7-V* 40x 80 2 zones
HB045-1Z-V* @45 1 zone HB0O50050-1Z-V* 50x 50 1 zone
HBO0O50-1Z-V* @50 1 zone HB0O50075-1Z-V* 50x 75 1 zone
HBO055-1Z-V* @55 1 zone HB050090-2Z7-V* 50x 90 2 zones
HB060-1Z-V* @ 60 1 zone HB060060-1Z-V* 60 x 60 1 zone
HB070-1Z-V* @70 1 zone HB060080-2Z7-V* 60x 80 2 zones
HBO80-1Z-V* @ 80 1zone HB0O70070-1Z-V* 70x70 1 zone
HB090-1Z-V* @ 90 1 zone HB070090-2Z-V* 70x 90 2 zones

V* =1 pour 120 Volts; V* = 2 pour 230 Volts

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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REPARATIONS COMPOSITES

TAPIS ETIRABLES
STRETCH

Nos tapis chauffants étirables (ou adaptables) épousent
mieux la forme de la surface a réparer.

IIs sont recommandés pour les surfaces courbes notamment

a double courbure.

lIs sont plus souples et permettent donc une meilleure

diffusion de la chaleur.

Caractéristiques techniques:

e Formes:rectangle, carré, rond, ovale

e Disponiblesen 120V ou 230V

e Disponibles en 1 ou plusieurs zones de
chauffe

e Taille maximale : 60 x 60 cm ou @ 60 cm

P/N Dimensions cm Zone de chauffe
HBC010010-1Z-2 10x 10 1 zone
HBC020020-1Z-2 20x 20 1 zone
HBC030040-1Z-2 30x40 1 zone
HBC045045-1Z-2 45 x 45 1 zone

HBCO010-1Z-2 @10 1 zone
HBCO050-2Z-2 @50 2 zones
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TAPIS CHAUFFANTS
POUR RADOMES

Nous proposons des tapis moulés préts a I'emploi
en forme de radémes d'avion. Tapis destinés aux
radomes de Boeing 777, 767, 747, 737, Airbus,
Bombardier CRJ, ATR. Ces tapis chauffants sont
fabriqués pour s'adapter a la peau externe ou a la
peau interne du radéme.

e Dimensions selon les modeles
e Cables:longueur de cable 70 cm
e Tension:220/230V AC
e Circuits de chauffage:
en secteurs ou zones concentriques

selon les modéles
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GAMME COMPLETE DE DENUDAGE & SERTISSAGE

PINCES A SERTIR

OUTILS POUR
COLLIER DE SERRAGE

POSITIONNEURS
DOUILLES DE SERRAGE PLUMES
POUR CONNECTIQUE D’'INSERTION
DROITE
BCT-42382-0
PINCES
DE MAINTIEN
COUDEE
BCT-42385-0
PINCES BROSSE POUR A
A DENUDER CONDUCTEUR ALU PINCES AFRETTER

BB26CA




VALISE

COFFRET EVOLUTIVE
CLES AVOYANTS MRO40E
VCV21CR

VALISE DE MAINTENANCE
DMC1149

PINCES A SERTIR

COFFRET DOUILLES DE SERRAGE

OCES83-30
SUPPORTS DE SERRAGE POUR . , OUTILS DE
CONNECTIQUE GENERATEU Engl’;LR CHAUD SERRAGE
SDM2683




SYSTEME DE FREINAGE SAFE-T-CABLE®

LA TECHNOLOGIE QUI FAIT GAGNER DU TEMPS

Safe-T-Cable® peut remplacer, dans de nombreuses applications, le fil de
sécurité torsadé a la main. Safe-T-Cable® améliorera l'efficacité et la qualité
de vos opérations d’assemblage.




COFFRETS Le Safe-T-Cable® est com-
posé d'un cable en acier

2 PINCES SERIE 200 inoxydable prétorsadé de

2 PINCES:SERIE 300 haute résistance avec, a
- 'une des extrémités, une
2 PINCES SERIE 400 butée fixe, et a l'autre ex-

trémité, un embout mo-
bile (ferrule), qui peut
étre serti a tout moment
sur la longueur du cable.

La précision de [loutil et
de ses accessoires facilite
VERIFICATION la vérification de sa mise
en ceuvre. Les pinces Safe-
T-Cable® peuvent étre
équipées de nez de diffé-
rentes longueurs, ce qui
permet [I'amélioration de
I'accés aux zones restreintes.

COFFRET DE

Installation type de fil
de sécurité a 2 attaches

Installation type de 2
attaches Safe-T-Cable®

* La comparaison du temps d’assemblage indiqué est donnée a titre indicatif. Le temps réellement gagné dépendra de I'application.




PINCES A FREINER MANUELLES
DROITE & GAUCHE

ST230

ST280

BISEAUTEES A 40°
MACHOIRES A LOSANGES
SERRAGE DROITE & GAUCHE
COUPANT SUPPLEMENTAIRE
MAINTIEN JUSQU'AU @ 1.6 MM



mm
0,300
0,320
0,343
0,350
0,368
0,380
0,397
0,400
0,406
0,420
0,450
0,457
0,480
0,500
0,508
0,520
0,533
0,550
0,572
0,580
0,600
0,610
0,620
0,635
0,650
0,660
0,680
0,700
0,71
0,720
0,742
0,750
0,780
0,787
0,794
0,800
0,813
0,820
0,838
0,850
0,880
0,889
0,900
0941
0,920
0,940
0,950
0,965
0,980
0,991
1000
1016
1041
1050
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TABLEAU de CONVERSION

fract.

Gauge

80

79

dec.
0118
0126
0135
0138
0145
0150
0156
0167
,0160
0165
0177
,0180
0189
0197
,0200
,0205
,0210
0217
,0225
,0228
,0236
,0240
0244
,0250
,0256
,0260
,0268
,0276
,0280
,0283
,0292
,0295
,0307
,0310
0313
,0315
,0320
,0323
,0330
,0335
,0346
,0350
,0354
,0360
,0362
,0370
0374
,0380
,0386
,0390
,0394
,0400
0410
0413

mm
1067
1092
1,100
1150
1,181
1,191
1200
1250
1300
1321
1350
1397
1400
1450
1500
151
1550
1588
1600
1613
1650
1700
1702
1750
1778
1800
1850
1854
1900
1930
1950
1984
1994
2,000
2,050
2,057
2,083
2,100
2,150
2,184
2,200
2,250
2,261
2,300
2,350
2,375
2,381
2,400
2,433
2,450
2,489
2,500
2,527
2,550

fract.

Gauge
58
57

55

54

50

49

48

dec.
,0420
,0430
,0433
,0453
,0465
,0469
0472
,0492
0512
,0520
,0531
,0550
,0551
,0571
,0591
,0595
,0610
,0625
,0630
,0635
,0650
,0669
0670
,0689
,0700
,0709
0728
,0730
0748
,0760
0768
0781
0785
0787
,0807
,0810
,0820
,0827
,0846
,0860
,0866
,0886
,0890
,0906
,0925
,0935
,0937
,0945
,0958
,0965
,0980
,0984
,0995
,1004
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mm

2578
2,600
2,642
2,650
2,700
2,705
2,750
2,778
2,794
2,800
2819
2,850
2,870
2,900
2,946
2,950
3,000
3,048
3,100
3,175
3,200
3,264
3,300
3,400
3454
3,500
3,569
3,572
3,600
3,658
3,700
3,734
3,797
3,800
3,861
3,900
3912
3,969
3,988
4,000
4,039
4,089
4,00
4,200
42%
4,300
4,305
4,366
4,394
4,400
4,496
4,500
4572
4,600

fract.

Gauge
38

37

34

33

32

,470

,1496
,1620
,1635
,1640
,1663
1670
, 1675
,1690

1614
,1654
,1660
,1693
,1695
719
1730
732
770
772
,1800
181

mm

4.623
4.700
4762
4.800
4.851
4.900
491
4978
5.000
5.055
5.100
5.105
5.169
5.182
5.200
5.220
5.300
5.309
5400
5410
5.500
5.556
5.600
561
5.700
5.791
5.800
5.900
5.944
5.953
6.000
6.045
6.100
6.147
6.200
6.248
6.300
6.350
6.400
6.500
6.528
6.600
6.629
6.700
6.747
6.756
6.800
6.900
6.909
7.000
7.036
7.100
7.137
7.44

9/32

dec.
1820
1850
1875
1890
010
1929
1935
1960
1969
1990
.2008
2010
2031
.2040
2047
.2055
.2087
.2090
2126
2130
215
2187
2205
2210
2244
.2280
.2283
2323
.2340
2344
2362
.2380
2402
2420
2441
.2460
.2480
.2500
2520
2559
2570
2598
2610
2638
.2656
.2660
2677
277
2720
2756
2770
2795
2810
2813

mm / inch

mm
7.200
7.300
7.366
7.400
7493
7.500
7.541
7.600
7671
7.700
7.800
7.900
7.938
8.000
8.026
8.100
8.200
8.204
8.300
8.334
8.400
8433
8.500
8.600
861
8.700
8.731
8.800
8.839
8.900
9.000
9.093
9.100
9.128
9.200
9.300
9.347
9.400
9.500
9.525
9.576
9.600
9.700
9.800
9.804
9.900
9.922
10.000
10.084
10.100
10.200
10.262
10.300
10.310

fract.

13/32

Gauge

dec.
2835
2874
2900
2913
2950
2953
2969
2992
3020
3031
3071
310
3125
3150
3160
3189
3228
3230
3268
3281
3307
3320
3346
.3386
.3390
3425
3437
3465
3480
3504
3543
.3580
.3583
3594
3622
.3661
.3680
3701
3740
3750
.3770
3780
381
.3858
.3860
.3898
.3906
3937
3970
3976
4016
4040
4055
4063
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mm
10.400
10.490
10.500
10.600
10.700
10.76
10.800
10.900
11.000

1110

n2
1200
1300
11400
11500
1509
11.600
1700
1.800
11900
1906
12.000
12.100
12.200
12.300
12.303
12.400
12.500
12.600
12.700
12.800
12.900
13.000
13.097
13.100
13.200
13.300
13.400
13.494
13.500
13.600
13.700
13.800
13.891
13.900
1#.000
“.100
#.200
“.288
#4.300
%4400
14.500
1%4.600
1%.684

fract.

33/64

37/64

Gauge

dec.
4094
4130
A4
AT73
4213
421
4252
4291
4331
4374
4375
4409
4449
4488
4528
4531
4567
4606
4646
4685
4687
AT24
A764
4803
4843
4844
4882
4921
4961
5000
5039
5079
5118
51556
5157
5097
5236
5276
5313
5315
5354
5394
5433
5469
5472
5512
5551
5591
5625
5630
5669
5709
5748
5781
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mm
14,700
14,800
14,900
15,000
15,081
15,100
15,200
15,300
15,400
15,478
15,500
15,600
15,700
15,800
15,875
15,900
16,000
16,100
16,200
16,272
16,300
16,400
16,500
16,600
16,669
16,700
16,800
16,900
17,000
17,066
17,100
17,200
17,300
17,400
17,462
17,500
17,600
17,700
17,800
17,859
17,900
18,000
18,100
18,200
18,256
18,300
18,400
18,500
18,600
18,653
18,700

214

TABLEAU de CONVERSION

fract.

Gauge

dec.
5787
5827
,5866
,5906
5937
5945
,5984
6024
6063
6094
6102
612
6181
6220
6250
6260
6299
6339
6378
6406
6417
6457
6496
6535
6563
6575
6614
6654
6693
671
6732
8772
6811
,6850
6875
,6890
6929
6969
,7008
,7031
;7047
,7087
7126
7165
;7187
,7205
;7244
,7283
,7323
;7344
,7362

mm
19,050
19,100
19,200
19,300
19,400
19,500
19,600
19,700
19,800
19,844
19,900
20,000
20,100
20,200
20,241
20,300
20,400
20,500
20,600
20,638
20,700
20,800
20,900
21,000
21034
21,100
21200
21300
21400
21431
21,500
21,600
21,700
21,800
21828
21900
22,000
22,100
22,200
22,225
22,300
22,400
22,500
22,600
22,622
22,700
22,800
22,900
23,000
23,01
23,100

fract.
3/4

Gauge

dec.
,7500
,7520
,7559
,7598
,7638
7677
J717
,7756
;7795
;7813
,7835
;7874
7913
,7953
,7969
,7992
,8031
,8071
8110
8125
8150
8189
8228
,8268
8281
,8307
8346
,8386
8425
8437
8465
,8504
8543
,8583
,8594
,8622
,8661
,8701
8740
8750
8780
,8819
,8858
,8898
,8906
8937
8976
9016
,9055
,9063
,9094
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mm
23,416
23,500
23,600
23,700
23,800
23,812
23,900
24,000
24,100
24,200
24,209
24,300
24,400
24,500
24,600
24,606
24,700
24,800
24,900
25,000
25,003
25,250
25,400
25,500
25,750
25,797
26,000
26,194
26,250
26,500
26,591
26,750
26,998
27,000
27,250
27,384
27,500
27,750
27,781
28,000
28,178
28,250
28,500
28,575
28,750
28,972
29,000
29,250
29,369
29,500
29,750

fract.
59/64

Gauge

dec.
9219
9252
9291
,9331
,9370
9375
,9409
,9449
,9488
,9528
,9531
,9567
,9606
,9646
,9685
,9687
9724
9764
,9803
,9843
,9844
,9941
10000
10039
10138
10156
10236
10313
10335
10433
10469
10531
10629
10630
10728
10781
10827
10925
10937
11024
11094
11122
11220
11250
11319
11406
1417
11516
11563
1164
11713

mm
30,250
30,500
30,559
30,750
30,956
31000
31250
31353
31500
31750
32,000
32,147
32,500
32,544
32,941
33,000
33,338
33,500
33,734
34,000
34,131
34,500
34,528
34,925
35,000
35,322
35,500
35,719
36,000
36,116
36,500
36,512
36,909
37,000
37,306
37,500
37,703
38,000
38,100
38,497
38,500
38,894
39,000
39,291
39,500
39,688
40,000
40,084
40,481
40,500
40,878
41,000
41275
41500

fract.

1-13/64

1-7/32

1- 15/64

1- 14

1- 17/64

1-9/32
1-19/64

1-5/16

1-2164

1- 132

1-23/64
1-3/8

1-25/64

1- 13/32

1-27/64
1-7/16
1-29/64

1-15/32

1-3164

1-12
1-33/64

1-17/32

1-35/64

1-9/16
1-37/64
1-19/32

1-39/64

1-5/8

Gauge

dec.

11909
12008
12031
12106
12187
12205
12303
12344
12402
12500
12598
12656
12795
12813
12969
12992
13125
13189
13281
13386
13437
13583
13594
13750
13780
13906
13976
14063
14173
14219

14370
14375
14531
14567
14687
14764
14844
14961
15000
15156
15167
15313
15354
15469
15551
15625
15748
15781
15937
15945
16094
16142
16250
16339

mm / inch

mm

41672
42,000
42,069
42,466
42,500
42,862
43,000
43,259
43,500
43,656
44,000
44,053
44450
44,500
44847
45,000
45244
45,500
45641
46,000
46,038
46434
46,500
46 831
47,000
47,228
47,500
47,625
48,000
48,022
48419
48,500
488%
49,000
49,212
49,500
49,609
50,000
50,006
50,403
50,500
50,800
51000
51594
52,000
52,388
53,000
53,181
53,975
54,000
54,769
55,000
55,562
56,000

fract.
1-4164
1-2132
1-43/64
1- 1116

1-45/64

1-23/32
1-47/64
1-3/4

1-49/64

1-25/32

1-5164
1-13/16
1-53/64

1-27/32

1-55/64
1-7/8
1-57/64
1-29/32

1-59/64

1-15/16

1-6164

1-3132
1-63/64

Gauge

dec.
16406
16535
16563
16719
16732
16875
16929
17031
17126
17187
17323
17344
17500
17520
17656
17717
17813
17913
17969
18110
18125
18281
18307
18437
18504
18594
18701
18750
18898
18906
19063
19094
19219
19291
19375
19488
19531
19685
19687
19844
19882
2,0000
2,0079
2,031
2,0472
2,0625
2,0866
2,0937
2,1250
2,1260
2,1563
2,654
2,875
2,2047
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mm
56,356
57,000
57,150
57,944
58,000
58,738
59,000
59,531
60,000
60,325
61,000
61,119
61912
62,000
62,706
63,000
63,500
64,000
64,294
65,000
65,088
65,881
66,000
66,675
67,000
67,469
68,000
68,262
69,000
69,056
69,850
70,000
70,644
71,000
71438
72,000
72,231
73,000
73,025
73,81
74,000
74,612
75,000
75,406
76,000
76,200
76,994
77,000
77,788
78,000
78,581
79,000
79,375
80,000

fract.

2-7/32

2-14

2-9/32

2-5/16

2-132

2-3/8

2-13/32
2-7/16

2-15/32

Gauge

dec.
2,2187
2,2441
2,2500
2,281
2,2835
23125
2,3228
2,3437
2,3622
2,3750
2,406
2,4063
24375
2,4409
2,4687
2,4803
2,5000
2,597
2,531
2,5591
2,5625
2,5937
2,5984
2,6250
2,6378
2,6563
26772
2,6875
2,7165
2,7187
2,7500
2,7559
2,781
2,7953
2,8125
2,8346
2,8437
2,8740
28750
2,9063
2,9134
2,9375
2,9528
2,9687
2,9921
3,0000
3,0313
3,035
3,0625
3,0709
3,0937
3,102
3,250
3,496
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PREVENIR LE RISQUE FOD

MODELE DEPOSE ® FR1008705

-

PRINCIPE D'’EXCLUSION
DES CORPS ETRANGERS

Lutilisation de barriéres, de signalétiques et
d'obturateurs permet d’informer d’une zone de
risque FOD et de condamner temporairement
certains accés ou canalisations et tuyauteries, le
temps des maintenances ou travaux.

De cette maniére l'espace est sécurisé et
I'inclusion de corps étrangers dans les tuyaux,
conduits, etc., est impossible.

La mise a disposition d’armoires est également
une solution simple et efficace pour lutter contre
I'exclusion des corps étrangers.

Ce type d’armoire est composé de I'ensemble des
produits FOD (obturateurs, rubalises, couvercles,
bouchons, etc.) permettant de répondre a ce
principe.

-

) )
PRINCIPE DE PREVENTION
DE CHUTES D'OBJETS

Ce principe permet d'éviter la chute d'objets
lors des activités de maintenance / travaux.

Cela empéche les blessures qui pourraient étre
causées par la chute d’un outil ou d'un objet.

Cela réduit également les colts d'exploitation
gu'entraine la chute, forcant [l'utilisateur a
arréter ce qu'il fait pour aller récupérer I'objet
pour ensuite poursuivre son travail par exemple.

La prévention des chutes d'objets se fait de
'outil jusqu’au travailleur, et se décompose en
3 étapes:

- Point de fixation (attache)
- Laniére
- Point d’ancrage

- Le point de fixation:

3 catégories d’attaches d'outils :
e Permanent (fixé)

e Semi permanent (thermocollé)
e Temporaire (scotché)

- Lalaniére:

Permet de relier I'outil au point d’ancrage.

Elle est définie en fonction de la nature de la
tache (longueur de lalaniére), de sa durée (facilité
de pose, de changement de main ou rangement
sur le point d'ancrage) et du poids de l'outil

porté (ergonomie).

- Le point d’ancrage :
Il se définit selon le type d’intervention, la durée
de l'intervention et I'ergonomie.




F.O.D

Foreign Object Damage

OBTURATION DES MACHINES & TUYAUTERIES

i INFO GuiDE

Lutilisation de dispositifs d'obturation permet de protéger et de condamner temporairement
certaines canalisations, tuyauteries et / ou machines le temps des maintenances ou travaux.
De cette maniére I'espace est sécurisé, et I'inclusion de corps étrangers dans les tuyaux,
conduits, etc., impossible.

Protéger les ouvertures de ces espaces est primordial car une protection inadéquate peut
entrainer de futurs problémes mécaniques pouvant constituer une menace pour la sécurité.
Il existe différents moyens d'obturer les ouvertures dans une zone FOD :

charlottes obturantes FOD, bouchons FOD, éponges FOD, etc.

F.O.D

Foreign Object Damage

OBTURATION DES MACHINES & TUYAUTERIES

Charlotte obturante FOD nylon

Permet de condamner et de rendre étanche les
tuyaux / canalisations lors de leurs stockages et de
vos activités de maintenance.

e Empéche I'entrée de matériels étrangers dans les
équipements et tuyauteries ouverts qui ne sont
pas sous surveillance ou en maintenance

e Barriére de protection FOD en nylon
avec support en uréthane

¢ Fond rond

o Coloris haute visibilité

e Ajustable : cordon de
serrage avec systéme
de blocage non métallique

o |gnifuge et hydrofuge

e Message imprimé : FOD

e Conforme NFPA-701

Dimensions Dimensions

Charlotte obturante ventilée FOD nylon

Permet de condamner les tuyaux / canalisations de
ventilation sans bloquer leur fonctionnement lors de
vos activités de maintenance en centrale.

e Empéche I'entrée de matériels étrangers dans les
équipements et tuyauteries ouverts qui ne sont pas
sous surveillance ou en maintenance

e Barriére de protection FOD en nylon avec support
en uréthane

e Fond rond avec fenétre de ventilation en Mesh et
fixation de type Velcro® : évite que les changements
de pression n'aspirent ou n'éjectent le couvercle

e Souvent utilisée pour les conduites et les équipements
électriques en fonctionnement

o Coloris haute visibilité

e Ajustable : cordon de serrage avec systéme de
blocage non métallique

e Ignifuge et hydrofuge Brevet US
® Message imprimé : FOD No. 7 900 654
e Conforme NFPA-701

Dimensions Dimensions

Référence  Conditionnement Bxh(cm) @inches Coloris Référence  Conditionnement Bxh(cm) @inches Coloris
(BFR1-0R 50 2540x10,16 1"%4" CBVFR1-0R 50 2540x10,16 1"x4"

(BFR2-O0R 50 508@x10,16 2'x4" CBVFR4-0R 30 10160x1524 4'xp"

(BFR4-0R 30 10160x1524 4'x6" CBVFR6-0R 30 15240 %1524 6'x6"

(BFR6-0R 30 152401524 6"x6" CBVFR9-OR 30 22860 %1524 9'x6"

(BFR9-0R 30 22860 %1524 9'x6" (BVFR12-0R 20 30480x 1524 12'x6"
(BFR12-0R 20 30480x1524 12'%6" orange CBVFR15-0R 20 381001524 15"%6" orange
CBFR15-0R 20 381001524 15"%6" CBVFR18-0R 20 45720x15.24 18"x6"
(BFR18-0R 20 45720 %1524 18'x6" CBVFR24-0R 20 60,960 x 2540 24"x10"
(BFR24-0R 20 60,960 x 2540 24"x10" CBVFR30-0R 20 76200 x 2540 30'x10"
CBFR30-0R 20 76,200 x 2540 30'x10" (BVFR38-0R 10 96,52@x 2540 38'x10"
(BFR38-0R 10 96,52 @x 2540 38'x10" (BFR38-0R 10 96,52 @x 2540 38'x10"

Nous proposons également des couvercles en nylon
sur mesure pour s’adapter a toutes les ouvertures
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Charlotte obturante FME autodégradable

e Le tissu de la charlotte se dissout dans une eau a 95°C

e Réduit les déchets radioactifs (Sans composant

* Fond rond o métallique
e Marquage FME avec diametre de la charlotte

e Fermeture élastiquée

Dimensions Dimensions

Référence  Conditionnement Bxh(cm) @inches Coloris
CB-DSLV1* 100 1"x4" 254x10,16

(B-DSLV2 100 24" 508x10,16

(B-DSLV4 100 4'x6" 1016x1524

(B-DSLV6 100 6'x6" 1524 x15,24

CB-DSLV10 50 10"x6" 2286x 1524

CB-DSLWV12 50 12"%6" 3048x 15,24 Gris
(B-DSLV15 50 15"x6" 38,10x 1524

CB-DSLV18 50 18"x6" 4572 x 1524

(B-DSLV24 50 24'x10" 60,96 x 2540

CB-DSLV30 50 30'x10" 76,0x 2540

(B-DSLV38 50 38'x10" 96,20x 2540

Obturateur éponge FME Safe-T-Sponge®

Protége efficacement canalisations / tuyaux de I'introduction

de débris.

e Solution de remplacement efficace aux chiffons, bandes
collantes, pinoches...

e Bouchon en mousse réutilisable et comprimable, rapide
ainstaller et retirer

o Flottant

e Muni d’'un point d’attache qui permet de le relier
aune longe

e Longue durée de vie : utilisable sur du long terme

e Sans composant métallique

o Contient moins de 350 ppm d’halogénes

e Sélectionner une éponge d’1 taille supérieure au tuyau
pour un meilleur emboitage

¢ Existe en trés grands diametres - jusqu’a 50"

Conseil pour choisir la taille
Sélectionner une éponge d'1 taille
supérieure au tuyau pour un meilleur

emboitage (ex : pour tuyau @ 50 cm
prévoir éponge @ 55,8 cm)

Existe en tres grand diamétre

Nous consulter
Référence Modéle Dimenfions Dim@er;;i]ons Conditionnement
N-PL1 standard ] 25 25 par paquet IMPORTANT:
N-PL2 standard 2.25 57 25 par paquet Pensez a sécuriser votre obturateur en accrochant au
N-PL3 standard 325 82 25 par paquet point d’attache une longe ou une corde. Nous consulter
N-PL4 standard 4.5 10,7 25 par paquet
L-PL-14 nucléaire 14 355 1 par paquet
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POCHETTE
F.O.D

. Pochette FOD avec marquage

o 0% métal limitant tout risque de rayure
e  2compartiments intérieurs

e  Fermetures velcro 25 mm

e 2 passants pour ceinture

e  DimensionsHxI=310x205cm

e P/N:FBBO1

LANIERES

Laniéres d’attache élastiquées avec mousqueton Laniéres d’attache avec mousqueton pour outil lourd

Laniéres d’attache de type scoubidou Laniéres avec deux mousquetons

Systéme attache-détache rapide Quick-Switch® Laniéres d’attache rétractables

Brevet US N° 9,351,558 (Quick-Switch®)

POINTS D'ATTACHE / FIXATION

Anneaux doubleen D

avec goupille ) i

Attaches rétrécissantes
afroid ')

Brevet US N° 9,038,360

Attaches rétrécissantes

achaud i @

Brevet US N° 9,402,457, 9,339,100 + D676,311

Sangles en nylon avec anneau en D en métal
et ruban de fixation renforcé

Brevet USN° 9,402,457, 9,339,100 + D676,311

na

Systéme de fixation
anneau / collier ié Attaches Grip-Fit™ ne
Brevet US N° 8,567,290 + 8,567,291 Brevet US N° D718,590

Support pour pinces

Sangles avec boucle d’attache
pivotante et non pivotante m

Brevet US N° D676,734 (TETHCNCHLPSW)
Brevet déposé pour les sangles avec boucles
d’attache non pivotantes

Ay iy

Poids supporté Durée du travail

de perceuse arenvoi d'angle

Modele déposé ® FR1008705

PLP10

Dispositions & diamétres
des pinces a lademande



UNE GAMME COMPLETE

Les stations de marquage laser
marguent tous vos composants,
quelle que soit la matiere : plastique,
métallique, organique ou minérale.
Leur espace de travail est optimisé
de maniére a identifier, en série ou
a lunité, toutes formes de pieces,
sans encombrer votre environnement.
Nos stations sont compatibles avec
toutes nos technologies laser.

Tous formats d'encodage :
Datamatrix, codes a barres,
QR codes, UID, GS1...

Acces direct aux

___—— parametresde
Outils de sérialisation : marquage

compteur, variables, codes
équipe, horodatage automatique...

UNE SECURITE TOTALE
DES EXPERTS A VOTRE SERVICE
MAITRISE DES TECHNOLOGIES LASER
OFFRE ADAPTEE A CHAQUE BUDGET

SOLUTIONS LASER




POUR TOUS VOS MARQUAGES

Le poste de marquage IMPACT répond a vos besoins d’identification d’aujourd’hui et de demain :

- Marquage direct et permanent : références, logos, n° de série, dates, graphiques et symboles, STATI O N S D E MA RQ UAG E

compteurs, graduations, codes Datamatrix, etc
- Marquage de plaques en série : systéeme d’avance plaques automatique (option)
- Identifiant unique et tracabilité de chaque composant et lot de pieces
- Marquages conformes aux normes I1SO, automobile, aéronautique, militaire & défense, etc




BRAS INDUSTRIELS
ERGONOMIQUES ET EQUILIBRES
3ARM®

3ARM® est un bras articulé ergonomique adapté aux
utilisations industrielles. |l est apte a soutenir n"importe
quel type d'outils ou de dispositifs requis pour d autres
applications. 3ARM® dispose d'une grande capacité
d'équilibrage de charge en position « zéro » gravité grace
asonsystémederégulation pneumatique de précision. Il
dispose également d’autres options telles que le blocage
manuel et / ou pneumatique de la position, | 'absorption
de la réaction, et une grande variété de supports et de
solutions de fixation qui facilite la manipulation de
I"équipement et permet d’accéder a n’importe quel
endroit de la zone de travail.

EN SAVOIR PLUS

Ce manipulateur, le plus léger et mobile du
marché, avec plusieurs options de systéemes
de fixation (pince de préhension, levage par
vide ou magnétique), permet a l'opérateur
de travailler dans les meilleures conditions
ergonomiques et de sécurité en obtenant une
excellente productivité.



https://www.youtube.com/watch?v=XUNFfs7hf1E&feature=youtu.be

BALADEUSE D'INSPECTION

RECHARGEABLE & SECTEUR
A LED PUISSANTE
900 LUMENS
03.5243
DUAL 21
SYSTEM
LAMPE DE POCHE
RECHARGEABLE
1000 LUMENS
03.5138

LAMPE D'INSPECTION3EN 1
ULTRA-MINCE ET FLEXIBLE

200 LUMENS
03.5610
LAMPE MULTIFONCTIONS
300 LUMENS
03.5400RED
PROJECTEUR RECHARGEABLE
1000 LUMENS
03.5620
LAMPE FRONTALE I-VIEW
400 LUMENS
03.5626

DUAL:2in1
SYSTEM

PROJECTEURS PUISSANTS LAMPE MULTIFONCTIONS

RECHARGEABLE & SECTEUR 258:;-;121E7NS
4000 ET 6000 LUMENS .
03.5441/03.5443




LAMPE TOUR DE COU

USB RECHARGEABLE
400 LUMENS
4933479898

LAMPE DE POCHE
USB RECHARGEABLE
2000 LUMENS
4933479637

PROJECTEUR MOUSQUETON ORIENTABLE
USB RECHARGEABLE
550 LUMENS
4933479766

BALADEUSE
220 LUMENS
4932430178

BALADEUSE
300 LUMENS
4932430564

LAMPE TORCHE
120 LUMENS
4932430361

LAMPE FRONTALE
600 LUMENS
4933479963
LAMPE TORCHE
120 LUMENS
4932430360
LANTERNE
4932430562

ECLAIRAGE DE ZONE
4000 LUMENS
4933478118

ECLAIRAGES ATEX

LAMPE
RECHARGEABLE
ATEX- 350 LUMENS
03.5617

LAMPE
RECHARGEABLE
ATEX - 200 LUMENS
03.5611

03.5607
PROJECTEUR
561
03‘5619 RIgZEA??C?EABSLE
FRONTALE
RECHARGEABLE
ATEX- 200 LUMENS
03.5606




LA SEULE CLE DYNAMOMETRIQUE
A CASSURE PILOTEE ELECTRONIQUEMENT
QUI GARANTIT LA CONFORMITE
DE VOS SERRAGES*

Cassure de 15° amortie FIABILITE
Disponible sur clé 10-100 Nm
CONFORT
PRECISION

TRACABILITE

POLYVALENCE

MADE IN
FRANCE

Modéle
10-100Nm

* Avec une vis-écrou de bonne qualité et une lubrification adaptée.

Modéle
0.4-4Nm

Modéle
1-10Nm

Modéle
10-100 Nm

Modéles
0.4-4Nm



DYNAMOMETRIE

SENSOTORK"®

701

[ COMPACTE ET CLIQUET FIXE )

A DENTURE FINE

e , L mm Poids
Référence Nm Carré clé seule kg

701 1-20 1/4 210 0.716

701-SP* 1-20 1/4 210 0.700

234

* Livrée sans pile

1
4

Siare. Grace au cliquet fixe & denture fine intégré & 80 dents muni de la
technologie QuickRelease.

Compacte. La forme ergonomique particuliérement élancée permet le travail
méme dans les espaces les plus restreints.

Polyvalente. 3 modes de mesure : track (valeur actuelle), peak hold (valeur
maximale), cas de vissage avec évaluation.

Précise. La clé SENSOTORK® mesure avec un écart de + 4 %. Et ce, de maniére
durable.

Intuitive. Réglage rapide et aisé des différents modes par 'intermédiaire de la
touche de commande unique.

Ergonomique. Construction spéciale de la poignée permettant un travail sans
effort.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

DYNAMOMETRIE

MANOSKOP®

714

)

[ LECTURE DIRECTE DU
COUPLE ET DECLENCHEMENT

Référence Nm Attachement cllg: ?erSIe Pokigc?ls
714-1 1-10 9x12 mm 226 0.370
714-2 2-20 9x12mm 226 0.380
714-4 4-40 9x12mm 252 0.420
714-6 6-60 9x12mm 393 0.810
714-10 10-100 9x12mm 466 1.085
714-20 20-200 14 x 18 mm 547 1.361
714-40 40-400 14 x 18 mm 687 1.765
714-65 65-650 22 x28 mm 890 3.222
714-80 80-800 22 x28 mm 1158 4572
714-100 100-1000 22 x28 mm 1343 4.990

ool

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Afficheur graphique & haute résolution complété par des voyants lumineux
sur les cotés.

Blocage automatique des touches empéchant un déréglage accidentel.

Réglage rapide et précis a 'aide du clavier. Précision de la clé +/- 2%.

Jusqu’a 200 cas de vissage programmables dans un maximum de 25 plannings
opérationnels.
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DYNAMOMETRIE DYNAMOMETRIE

CLE DYNAMOMETRIQUE
COUPLE & ANGLE
BARGRAPH MADE IN
8 LEDS — —

3 COULEURS FRANCE

ACCESSOIRES INTERCHANGEABLES
@00 0| AVEC DETECTION AUTOMATIQUE

(RALLONGES, CLIQUETYS)

ECRAN OLEDDE 1.4" - Gestion du sens de serrage

O ASSOCIE AUNBOUTON - Utilisable en mode torsion et flexion
MULTI-DIRECTIONNEL - Détection automatique des accessoires

- Open Protocol / One-Too Protocol / Toolsnet
- Plage de mesure de O a 1 000 Nm en fonction des rallonges

o———— VIBRATION
ALERTE SONORE

STRATEGIES DE SERRAGES : STRATEGIES OPTIONNELLES :
- Couple seul - Stratégie de couple résiduel
. - Controle du couple avec surveillance de I'angle - Stratégie de mode repére
POIGNEE - Controle de I'angle avec surveillance du couple - Stratégie de mode angle cible
ERGONOMIQUE - Couple de trainée - Stratégie de détection de la limite élastique
Long : 250 mm
o———— Diam:40 mm
Poids : 650 gr
CHQUETS: CLE SEULE 4240 Nm
e 200-600Nm .
BATTERIE LI-ION e 1000 Nm CLE AVEC RALLONGES -> 1000 Nm
INTERCHANGEABLE
o—— Autonomie:Jusquaéh S~ Carte 1-wire MODE TOURNEVIS 0.53 5 Nm
Temps decharge:2h
DE CODE e 100Nm e 400Nm
BARRE e 200Nm e 600Nm

e 300Nm e 1000Nm

PRECISION COUPLE ET ANGLE COMPATIBLE :

1% DE LA PLEINE ECHELLE
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DYNAMOMETRIE DYNAMOMETRIE

REPETABILITE A TOUTE EPREUVE
PRECISION & SECURITE

[ LECTURE DIRECTE DU COUPLE J

SERRAGE & DESSERRAGE
5 Référence Nm Attachement L mm Poids
.y . L mm Poids clé seule kg
Référence Nm Carré -
clé seule kg
DIFIE 20 1-5 9x 12 mm 190 0.401
V-04-R 0.3-4 1/4” 255 0.800 DYTC-5-1 ‘
., DYTC-25-0
V-1R 0.5-13 1/4 255 0.800 DYTC-25-1 5-25 9x12mm 216 0.421
V-2J 1-27 3/8” 255 0.900 DYTC-50-0
e, | e 9x 12 mm 341 1.100
V-4) 3-40 3/8” 255 0.900
DYTC-100-0
20-100 9x12 430 1.277
V-85S 6-80 1/2” 460 2.100 DYTC-100-1 xLemm
” DYTC-200-0
V-16S 10-160 1/2 530 2.100 DYTC-200-1 40-200 14 x 18 mm 479 1.564
V-20S 20-215 1/2” 530 2.100 DYTC-350-0
DYTC-350-1 70-350 14 x 18 mm 543 1.764
V-40CL 30-400 3/4” 720 4.000
DYTC-600-0
120-600 14 x 18 946 6.315
V-80CL 40-800 3/4” 1010 6.000 DYTC-600-1 X e mm
V-200ML 250-2000 1 2060 18.000 - CEmbouts spéciaux sur demande)

Avec aiguille
suiveuse

DYTC-xxx-0 = SANS CLIQUET
DYTC-xxx-1=AVEC CLIQUET
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DYNAMOMETRIE

MANOSKOP®

730 Quick

[ VERROUILLAGE DE SECURITE

QuickRelease

)

Référence Nm Attachement L mm Poids
clé seule kg
730Q-5 6-50 9x 12 mm 315 0.780
730Q-10 20-100 9x 12 mm 370 0.940
730Q-12 25-130 14 x 18 mm 410 1.080
730Q-20 40-200 14 x 18 mm 455 1.210
730Q-40 80-400 14 x 18 mm 590 1.620
730Q-65 130-650 14 x 18 mm 875 3.190

240

Double graduation

clairement lisible
Nm / ft:lb

Remise a O inutile grace au
systéme de

déclenchement inusable

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Réglage clair par levier
de serrage facile
Réglage antidérapant
ergonomique

MANOSKOP®

DYNAMOMETRIE

/30N

[ REGLAGE RAPIDE & PRECIS

)

QuickRelease

déclenchement inusable

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

QuickSelect

Référence Nm Attachement clle:: g;rSIe P?igds

730N-2 4-20 9x 12 mm 275 0.737

730N-5 10-50 9x12mm 330 0.831
730N-10 20-100 9x12mm 386 1.128
730N-12 25-130 14 x 18 mm 421 1.264
730N-20 40-200 14 x 18 mm 467 1.655
730N-40 80-400 14 x 18 mm 607 3.231
730N-65 130-650 14 x 18 mm 890 3.504
730N-80 160-800 22 x28 mm 1178 4.825
730N-100 200-1000 22 x28 mm 1363 5.000

Cegome ot

Tirer, régler, bloquer



DYNAMOMETRIE DYNAMOMETRIE

TORSIOMAX TORSIOTRONIC”

775

[ PRECIS & ERGONOMIQUE J [ ELECTRONIQUE & MECANIQUE )
GAUCHE & DROITE LECTURE & DECLENCHEMENT )
Référence cNm/Nm Attachement Lsemurln P?(i;s Référence cNm/Nm Attachement I_Srenurr Pok;ds
775-3 2-30/0.02-0.3 F 6.3 105 0.240 TORS-12 12-120/0.12-1.2 F 6.3 317 1.494
775-12 20-120/0.2-1.2 F6.3 157 0.375 TORS-30 30-300/0.3-3 F6.3 317 1.502
775-30 40-300/0.4-3 F 6.3 160 0.395 TORS-60 60-600/0.6-6 F 6.3 317 1.508
775-50 100-500/ 1-5 F 6.3 205 0.445 TORS-100 100-1000/ 1-10 F 6.3 317 1.616
775-100 400-1000/4-10 F 6.3 235 0.755 54100062 CHARGEUR

DEBRAYABLE PROGRESSIF

Cliquet porte-embouts Angle de travail de
80 dents seulement 4,5°
Le tournevis TORSIOTRONIC® est le
Tige porte-embouts précise seul tournevis dynamométrique
) sans jeu pour une excellente numeérique a véritable
Double graduation transmission de la force Disponible en trois modéles déclenchement mécanique

clairement lisible pour différentes plages

Nm / ft-Ib de couple
2-1000 cNm Afficheur OLED 12-1000 cNm Cliquet
clair & lumineux porte-embouts intégré
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@ABORATOIRE] [ATELIER]

Référence Nm Entrainement Poids kg
CMU-1000 50-1000 6 pans de 36 mm 7.600 Référence Nm Entrainement | Poids kg
CM-70 13.5-70 6 pans de 10 mm 5.300
PRECISION
Précision + ou - 1% de la valeur mesurée C M _400 20_400 6 pans de 22 mm 5800
garantie entre 5% et 100% de la valeur nominale
CM-1000 50-1000 6 pans de 36 mm 7.600
UNIVERSEL ET CONFORTABLE TRACABILITE
Plusieurs unités de mesure : Connectique :
Nm, Ft, Kg.cm Inb Cable USB (fourn) TEMPERATURE DE PROTECTION CONTRE
Avertisseur sonore et visuel - Mémoire FONCTIONNEMENT LES PROJECTIONS
LED de couleur : +5°C / +42°C DE FLUIDE

999 valeurs en mode créte

Jaune 90% / Vert 100% / Rouge 110% Logiciel SAM CMU fourni

Grand écran avec affichage digital




DYNAMOMETRIE

SENSOTORK"®

PerfectControl® [LABoraTOIRE

Manuel ou Motorisé
de 1A 1000* Nm

246 WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

* Calibrage jsuqu'a 1000 Nm a l'aide de I'extension 7791-1

CONTROLE POUR CLES &
TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUES

[ATELIER)

Référence Nm Carré
7707-1 0.2-10 1/4
7707-1W 0.4-20 1/4
7707-2W 2-100 3/8
7707-2-1W 4-200 1/2
7707-2-2W 8-400 3/4
7707-3W 25-1000 3/4

SYSTEMES COMPLETS
DE CALIBRAGE

Logiciel d'ajustage

et de calibrage TORKMASTER

DYNAMOMETRIE

SmartCheck

CONTROLE POUR CLES &

[ATELIER)

TOURNEVIS DYNAMOMETRIQUES

Référence Nm Carré
Sm10uUsB 1-10 1/4
Sm100 usB 10-100 3/8
Sm400 USB 40-100 3/4
Sm800 uUsSB 80-800 3/4
Sm1500 usB 150-1500 1
PRECIS
FLEXIBLE
ROBUSTE
PIVOTANT
ANTICHOC
AUTONOME
INTERFACE USB

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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DYNAMOMETRIE

/

4 points de fixation

SIMULATEUR MECANIQUE
D'ASSEMBLAGE

Simulateur
Simulateur
Simulateur
Simulateur
Simulateur
Simulateur

2 capteurs de couple
Plage de 131000 Nm

V ERIFICATEUR D'l NSTRUMENT DE SERRAGE ANGULAIRE

SELECTIONNEZ VOS CAPTEURS

Plages de couple

Entrainement*

Capteur 1210 Nm

6 pans 10 mm

Capteur 5350 Nm

6 pans 13 mm

Capteur 102 100 Nm

6 pans 17 mm

Capteur 202 200 Nm 6 pans 17 mm
Capteur 502500 Nm 12 pans 27 mm
Capteur 1002 1 000 Nm 12 pans 27 mm
Ecran tactile 7”
l Port RS232
Antenne Wifi
Connecteur
Port USB 4 entrées / 4 sorties
Mécanique 10Nm
Mécanique 50Nm
camd MADE IN
Mécanique 100 Nm — —
Mécanique 200 Nm FRANCE
Mécanique 500 Nm
Mécanique 1000 Nm

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

(*) Douilles fournies

DYNAMOMETRIE

POIGNEES DYNAMOMETRIQUES

DE COMMANDE
DE VOL

MODELE DEPOSE ® FR1012419

DBI25 o
DBI35 o
DBI50 o
DBI100 o
DBI200 °
DBI300 o

CLE COUPLE ET ANGLE MRO

e Flexibilité : Seulement 1 clé pour effectuer des serrages
allant de 0.5 3 1 000 Nm, en mode tournevis et / ou flexion

e Tracabilité: Enregistre et stocke les 10 000 derniers
résultats et les 1 000 derniéres courbes (format CSV)

e Simple d'utilisation : Programmation simple et rapide, en
mode Qualité ou Controle

e Fonctions: Comptage des vis et serrages
Connectivité : Communication par Bluetooth

MODE DE PROGRAMMATION
SIMPLE ET RAPIDE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

Couple +/- 2.5 daN
Couple +/- 3.5 daN
Couple +/- 5.0 daN
Couple +/- 10 daN
Couple +/- 20 daN
Couple +/- 30 daN
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METROLOGIE

MESURE DE DENTURES
CALIBRES A
MACHOIRES
REGLABLES
PINULES
PAP30200
PAP100500
PIED A PINULES
SPC400
SPC250
COMPARATEURS
SUPPORTS MECANIQUES
DE COMPARATEUR
APINCE
VERIFICATEURS UNIVERSELS COMPARATEURS
NUMERIQUES
MESURES

INTERIEURES & EXTERIEURES
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POIGNEES
DYNAMOMETRIQUES
DE COMMANDE
DE VOL

PIEDS A COULISSE
GRANDE CAPACITE
ULTRA LEGERS

CALIBRES DE CONTROLE
LISSES

FILETES
CANNELES

MESURE
D'AFFLEUREMENT

Voir pages
82-83

AFA-1

RUGOSIMETRES
PORTABLES

AFD-1

MULTIMETRES

}7

UNITES DE PESEE
POUR
HELICOPTERES

RAPPORTEURS
D’ANGLE

CLINOMETRES
ABULLES

MICRO-OHMMETRE PORTABLE
OoM17

B-PTK-M5

Pour résistances
inductives et non-inductives

THERMOMETRES
THERMO-HYGROMETRES

CLINOMETRES
ELECTRONIQUES




METROLOGIE

METROLOGIE

Innovation Technologique PLASTIFORM®
LEmpreinte Dimensionnelle

Principe de la technologie PLASTIFORM®:

Les PLASTIFORM® sont des bi-composants qui solidifient dés leur mise en contact
(dosage 1 :1). En durcissant, ils reproduisent avec une trés grande précision tous les
détails de la surface sur laquelle ils ont été appliqués : dimensions, formes, aspects, état
de surface, etc

Les 7 caractéristiques techniques exceptionnelles des PLASTIFORM® :

Quasiment aucun retrait dimensionnel

La polymérisation, qui dure en moyenne 6 minutes, ne provoque pas de perte de volume
Précision de I'ordre du micron (um)

Tous les détails de surface (dimensions, formes, aspects, état de surface...) sont reproduits au
um pres

Mémoire de forme

Lempreinte gardera en mémoire sa forme finale et y retournera méme aprés déformation
Pas d’adhérence, ni de résidu

Le produit peut étre utilisé sur tous types de surface¥ (métaux, alliages, PVC, bois, platre, etc),
méme sous I'eau

Biocompatibles et propres

Non toxiques et non polluants, les PLASTIFORM® peuvent étre manipulés sans précaution
particuliére (exceptées les résines). Non soumis a la réglementation REACH

Stabilité dimensionnelle

Lempreinte ne se dégrade pas dans le temps, et peut donc étre conservée plusieurs années
Résistance

Une fois polymérisée, |'empreinte résiste a la plupart des traitements chimiques, mécaniques et
thermiques (jusqu’a 200°C)®@

D@ ] est conseillé de faire un test préalable.

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM 255



METROLOGIE

Cutter Double Lame

Le Cutter Double Lame permet de créer une
d‘'un produit compatible afin de faciliter

Sa mesure.

Cutter Double Lame Standard
Espace entre lame : ~1 mm et long : 60 mm
P/N:AC-012

Guide de Coupe Standard
Pour cutter standard
P/N: AC-013

Kits et Mallettes

Les grandes mallettes

Accessoires

Les kits «Produits Gros Volumes»

DS-53

256

Photos non-contractuelles

ML-040 o KD-118
ML-041 o KD-119
ML-042 e KD-120
ML-100 e KD-123
ML-101

DP-50 DS-400 DP-400/ DB-400

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

METROLOGIE

Controéle de Rugosité Indirect

Certains Plastiforms offrent la possibilité
de controler I'état de surface de la piéce en
méme temps que ses dimensions.

Parmi ces Plastiforms, certains sont rigides,
d‘autres sont flexibles, ainsi, la gamme est
en mesure d‘accéder aux zones de
controle les plus ardues.

Les produits rigides sont a utiliser avec des
systéemes de mesure avec contact, tandis
qgu'a l'inverse, les produits flexibles doivent
étre utilisés avec des systémes de mesure
optique.

Controle Non Destructif

Les Plastiforms ont été créés dans le but de
réaliser des contréles non destructifs de
dimensions internes et externes.

Ne détruisez plus vos piéces pour valider
leur conformité !

Capturez les dimensions dans une
empreinte et mesurez directement
I'empreinte.

La gamme Plastiform permet de remplacer
tous vos contréles destructifs par un
controle par prise d'empreinte.

Contrblez vos pieces plus vite, plus
facilement et économiquement.

La résolution des empreintes estde 1 um!

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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METROLOGIE

Le kit d'essai vibratoire moteur type 3656-A comprend l'ensemble du matériel et des
logiciels nécessaires a la réalisation de procédures d'essais vibratoires au sol conformément
aux manuels de maintenance des moteurs Safran Helicopter Engines.

Le type 3656-A est livré avec le capteur et l'unité de conditionnement (Fig. 2)
composée d'un accélérometre de charge industriel haute température type 8324
et d'une unité cable / conditionneur type 2647-D-004. Le type 2647-D-004 est un cable
de sept metres, a faible bruit et a haute température, avec une charge intégrée
au convertisseur DeltaTron, spécialement concu pour les mesures exigeantes du moteur.

NOS SERVICES

o MATERIELS NEUFS o GARANTIE & S.A.V
e PRISE EN CHARGE o ETALONNAGE USINE
258 WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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METROLOGIE

KIT D'ESSAI VIBRATOIRE

SAFRAN HELICOPTER ENGINES
TYPE 3656-A

Les mesures de vibrations sont effectuées au cours d'un point fixe de l'avion,
ou le moteur est mis en marche dans des conditions contrélées spécifiques.
Laccélérometre type 8324 est installé sur le moteur dans une position
prédéfinie et connecté a l'analyseur de vibrations manuel type 2250-H-100. L'analyseur
de vibrations dispose de gabarits de mesure et de limites de vibration de toutes les
familles de moteurs Safran Helicopter Engines, et traite les mesures vibratoires
selon les instructions du manuel de maintenance du type de moteur spécifique.

La vibration mesurée est automatiquement comparée aux limites individuelles
du moteur spécifique, et le 2250-H-100 donne un retour visuel de I'état
passé ou limite dépassée. Les signaux vibratoires et les résultats des essais sont
enregistrés pendant I'essai pour permettre un post-traitement optionnel par
Safran Helicopter Engines.

Une annotation de test détaillée est facilement ajoutée par l'opérateur a l'aide des
métadonnées prédéfinies de Safran Helicopter Engines.

VIBRATION TEST KIT 3656-A

120505/1 8324

2250-H-100

Fig. 2

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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ANALYSE VIBRATOIRE

P/N 7310 P/N 12900 P/N 9850 P/N 3575
P/N 3140-555 P/N 11210-20 P/N 13797 P/N 10329-1 & 10329-2
P/N 3382 & 3383 P/N 10808-25 P/N 5876 P/N11247-50  P/N 10423-1

P/N B-92933A01-T880

GAMMES COMPLETES PERMETTANT DE COUVRIR
LENSEMBLE DES BESOINS D’ANALYSE VIBRATOIRE
SUR LES AERONEFS CIVILS ET MILITAIRES




\\\)[/ MOBILE
\MMl MEASUREMENT

IS/ MPACT

LE PREMIER DISPOSITIF
PORTABLE POUR LA MESURE
ET LE CONTROLE D’IMPACTS

SUR AERONEFS



UNE MESURE OPTIQUE
DIRECTE & RAPIDE
SUR TOUS SUPPORTS

LE GAGE
DE VOTRE
NAVIGABILITE

MICROSCOPE CONFOCAL
MOBILE
x5 x10 x20 x50 x100

OBJECTIFS INTERCHANGEABLES

MESURES & ANALYSES
3D

UNE PRECISION
DE MESURE
+/- 0.0001 mm

264

PARE-BRISE / STRUCTURE / PALE / ROTOR
TRAIN DATTERRISSAGE / PIECES D’'USURE
ETC

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

UNE MESURE
D'IMPACT EN
MOINS DE
5 MINUTES

265
WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM



VUE 3D DE LA SURFACE, AMPLIFICATION EN HAUTEUR

Mesure de rayure INTERIEURE d'un
pare-brise de H175 par LEXTERIEUR !

(Mesure par l'intérieur non autorisée par Airbus)

La profondeur maximum admissible pour
ce type de dommage est de 200 pm.

La valeur mesurée est de 131,9 pm.

MESURE DE RAYURE INTERIEURE L Posdimmotiicaion
SUR PARE-BRISE H175

ANALYSE EN COUPE 2D, HAUTEUR ET LARGEUR

266 267
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MOBILE
MEASUREMENT
IMPACT

LE FILM

WWW-MM|-AERSSBAEE.BM WWW.BIJA-INDUSTRIE COM



http://www.mmi-aerospace.com/download/MMI_LE_FILM_4K.mp4
http://www.mmi-aerospace.com/download/MMI_LE_FILM_4K.mp4

SOLUTIONS CND SOLUTIONS DE
NUMERISATION 3D
POUR L'EVALUATION DES
PORTEFEUILLE DOMMAGES DE SURFACE

DE LOGICIELS ET
SOLUTIONS CND

VXintegrity™ est une puissante plateforme logicielle CND qui intégre tous les outils et fonctions
analytiques dans un environnement de travail intuitif et ergonomique. Cette nouvelle plateforme logicielle
contient quatre modules différents (Pipecheck, SmartDENT 3D, Dommages de surface, Surveillance des dommages)
pouvant s’attaquer a tous types d’analyses de surface, ainsi que de simples applications de métrologie.

Nos scanners 3D combinés a VXintegrity™ permettent une précision de classe métrologique ainsi que des
données tracables sans limite de temps.

UNE PRECISION INEGALEE
e Lameilleure qualité de données sur les reconstructions numériques

e Résultats de diagnostic et d'inspection fiables

DES DONNEES INFINIMENT TRACABLES
e Suivi et comparaison de I'évolution des dommages dans le temps

e Etablissement de tendances

PLUSIEURS UTILISATEURS, UN MEME RESULTAT
e Neécessite peu de formation et de certification de |'opérateur

e Acquisition et analyse des données quasiment sans intervention humaine

273
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DEMANDE

\ D'INFORMATIONS
A A

Spécificités

Exactitude

Conditions
d'acquisition

Acquisition des
couleurs

Quantité
cible

Tarif

Vitesse
d'acquisition

Distance
de travail

CHOISIR VOTRE SCANNER 3D

Go!SCAN 3D™

Numérisation 3D
simple et rapide

Série HandySCAN 3D™
SILVER

Meilleur rapport
qualité-prix

Série HandySCAN 3D™
BLACK

Qualité métrologique

Série HandySCAN 3D™
MAX

Qualité métrologique
pour les pieces de
grande taille

Mesure des Simplicité Numérisations 3D Zone de numérisation
textures et des couleurs Polyvalence haute résolution 4x plus grande
Jusqu’a 0,050 mm Jusqu’a 0,030 mm 0,025 mm 0,075 mm

Meilleurs résultats a
I'intérieur ou a l'ombre

Intérieur ou extérieur

Sous la lumiére directe ou dans
les environnements difficiles

Intérieur ou extérieur

Oui Non Non Non
+ ++ ++ +
++ ++ +++ +++
++ + +++ +++
0.40m 0.30m 0.30m 1.00 m

VXintegrity / SmartDENT 3D

INSPECTION
AEROSPATIALE CND

Le secteur MRO, les constructeurs d’avions, d'hélicoptéres et de drones ainsi que les compagnies aériennes réalisent
des inspections CND. Lexactitude de l'inspection est déterminante pour la navigabilité de I'aéronef tout en limitant le
temps d'immobilisation et en réduisant les co(ts.

SmartDENT 3D™ est le premier logiciel de visualisation 3D dédié au secteur aérospatial. Son algorithme est sensible
aux détails les plus fins et permet la caractérisation et I'évaluation des impacts et déformations sur différents composants,
tailles et finitions de surface des structures d'aéronefs.

Ce logiciel, indépendant de I'opérateur, simplifie les mesures et la rapidité d'extraction des données permettant ainsi aux
services connexes d'analyser les rapports finaux dans des délais optimisés.




ENDOSCOPIE

4.0 CX0) 8.0
@40mm | @60mm | @8.0mm
1.5-40m | 1.5-75m | 1.5-75m

4-way-360° | 4-way-360° | 4-way-360°
120° FOV 90°FOV 90°FOV

ATEX

CATEGORIE 3

| |
I RI s XT Videoscope System

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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ENDOSCOPIE ENDOSCOPIE

DUAL VIEW

4 2
Directions Directions
Source
lumineuse
intégrée
24 3.0 4.0 6.0
Caméra
@2.4mm @ 3.0mm @4.0mm @ 6.0mm Haute Résolution
CMOS Image Sensor 90°

1.0-3.0m 1.0-15m 1.0-30m 1.0-75m

2-way 2-way 4-way 4-way 0°

DUAL VIEW

X L E D Videoscope System X L E D Videoscope System
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ENDOSCOPIE ENDOSCOPIE

Les FLEX39HD et FLEX60HD sont des vidéoscopes articulés @3.9 ou @6.0 ayant
une résolution d’'image HD 720P (1 million de pixels) et un choix de types
d’éclairage (LED ou lumiére froide, plus puissant).

De prise en main trés pratique, son béquillage manuel 4 directions (par joystick),

vous permettra de diriger la téte de caméra a 360°! E N D O S C O P E S
Afin de s’adapter a de nombreuses utilisations, les sondes interchangeables de z

différentes longueurs sont disponibles avec des caméras de diamétres 3.9 mm ou HAUTE DEFINITION

6.0 mm et a directions de vision différentes (axiale, latérale,double) dont les détails

sont présentés ci-dessous.
Sonde flexible
interchangeable

delma8m
Téte de caméra

@3.9mmou @6.0mm

Haute résolution
1 Mpixels

Etanchéité

e D 3.9 mm

Angle de vision de
120° (140° optionnel*)

Articulation manuelle Ecran LCD couleur 5” HD
360° par joystick (1280 x 720 pixels)

2 types d’éclairage (au choix) ¢ 600 m m

Intensité réglable
6 leds ou lumiére froide
par fibres optiques

Angle de vision de Valise de
120° (140° optionnel*) transport
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COMPOSITIONS SUR MESURE

NOTRE IMPORTANTE BASE DE DONNEES
D'EMPREINTES NOUS PERMET LA
REALISATION RAPIDE ET PRECISE DE
MOUSSES DE CALAGE POUR UN
TRES GRAND NOMBRE D'OUTILS

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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COMPOSITIONS SUR MESURE COMPOSITIONS SUR MESURE

NIVEAU ELEVE

GRACE A NOTRE
SCANNER 3D pocrmuoe usau

ACQUISITION
DES COULEURS

NUMERISATION 3D DE N'IMPORTE QUEL OUTIL
FAIBLE TEMPS D’IMMOBILISATION DES OUTILS

TECHNOLOGIE
BREVETEE

POSSIBILITE DE DEPLACEMENT SUR SITE
DELAI DE PRODUCTION DES MOUSSES OPTIMISE
MAINTIEN ET POSITIONNEMENT PARFAITS DES OUTILS
PRECISION DES EMPREINTES

1500 000
MESURES/S

JUSQUA 0,050 MM
(0,0020 PO)

0,050 MM + 0,150 MM/M 01-4M
(0,0020 PO +0,0018 PO/PI) (0,3-13PI)
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VCV21CR
VFLP27H

CLES A VOYANTS FRAISES A LAMER FRAISUREURS & BUTEES
HSS, CW ou PCD

| QUELQUES EXEMPLES DE NOS COFFRETS SUR MESURE

JBLT10F JBLT10P

10 FRAISEES 10 HEXAGONALES
JBLT55FP

5 FRAISEES / 5 HEXAGONALES

JO-BOLT

VFET9H

ALESOIRS AMERICAINS FRAISUREURS & BUTEES
ALES.V40/ ALES-VE1 FRAISUREURS EN TIRANT COULEURS
HSS, CW ou PCD

HI-LOK

CHL-18P

MRO8P

KIT EMBOUTS
POSE D'INSERTS BBA30




ENSEMBLE CHERRYMAX"®
G747
ENSEMBLE PNEUMATIQUE
AHP12
ENSEMBLE CHERRYMAX"”
G704
~ SAFE-T-CABLE
SERIE 200,300 ou 400
CONCEVOIR
ET REALISER
ENSEMBLE CHERRYMAX”

G704 VOS PROJETS
RIVETAGE JAUGE ARIVET

ENSEMBLE CHERRYMAX" JR3025
G83



TAS DE RIVETAGE
N95505COFF2 N95505COFF1
CE DE RIVETAGE PINCE DE RIVETAGE
CRV19PM PRV19GM
VALISE
DE POLISSAGE
KIT DE BOUTEROLLES EXTRACTION DE RIVETS PARE-BRISE
VBR4001 MRO12T MRO30P
TREPANS HSS EMBOUTS CROWFOOT
TRH50S CFT-16V




COMPOSITIONS SUR MESURE COMPOSITIONS SUR MESURE

ECA3113-BMP ECA3113-BMT

MRO40E

POUR LA PLUPART
DE NOS MOUSSES
VOUS POUVEZ CHOISIR
VOTRE

COULEUR

4 COULEURS DE
MOUSSES AU CHOIX
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COMPOSITIONS SUR MESURE COMPOSITIONS SUR MESURE

MRO Integral Solutions

MROS0

=MR

S

KIT D'EXTRACTION DES ANNEAUX ROSAN

MRO50M

METRIQUE

ROSAN - FEMELLE

MRO50A

IMPERIAL

~

ROSAN - MALE
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MRO Integral Solutions MRO Integral Solutions

MR0200 MROlOOV

MRO Integral Solutions

MROSOF

MRO Integral Solutions

M RO-X

2X,3Xou 4X




COMPOSITIONS SUR MESURE

MRO Integral Solutions

MRO250T

SERVANTE EQUIPEE
MAINTENANCE
STANDARD
& DYNAMOMETRIE
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MRO Integral Solutions

MRO250M

SERVANTE EQUIPEE
MAINTENANCE
STANDARD

COMPOSITIONS SUR MESURE

2X, 3X ou 4X

MRO Integral Solutions

MRO9%5A

SERVANTE EQUIPEE
MAINTENANCE
AVIONIQUE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM

MRO Integral Solutions

MRO-X+

RIVETAGE
STRUCTURES
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COMPOSITIONS SUR MESURE COMPOSITIONS SUR MESURE

NOUVELLES MALLETTES

POUR NOS COFFRETS DE
e TAS DE RIVETAGE

PRODUCTION ET DE
e PINCES SAFE-T-CABLE

« BONBONNES DE RIVETAGE MAINTENANCE
e CLES DYNAMOMETRIQUES

e PINCE A RIVETS MANUELLE GM

e PINCE A RIVETS MANUELLE PM

e PINCES A RIVETS PNEUMATIQUE

e POIGNEES DYNAMOMETRIQUES

ETC.

CONNEXION PAR CLIC BREVETE ETANCHE & RESISTANTE JUSQU'A 100KG
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SERVICES

e NUMERISATION 3D

e QOUTILS COUPANTS SUR PLAN

e UNITES DE PERCAGE SUR MESURE

e UNITES DE RIVETAGE SUR MESURE

e CALIBRES DE CONTROLE SUR PLAN

e SAV, REPARATION & MAINTENANCE

® SYSTEMES DE METROLOGIE COMPLEXES

e COFFRETS DE PRODUCTION SUR MESURE

e COFFRETS DE MAINTENANCE SUR MESURE

e EXPERTISE & ACCOMPAGNEMENT TECHNIQUE

e GRAVURES & IDENTIFICATIONS LASER A LA DEMANDE

WWW.BIJA-INDUSTRIE.COM
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NOTES
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